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경고

이 매뉴얼에서 설명하고 있는 장비는 장비 운용자나 이 장비와 함께 일하는

사람들의 부상을 방지하도록 설계되었습니다. 

작업자에는 장비 운용자와 소프트웨어 개발이나 설치, 운용 그리고 기본 시스템

하드웨어와 주변기기의 수리를 담당하는 사람들이 포함됩니다.

이 장비는 내구성 있는 포장재와 전기적인 보호를 제공하는 커버로 포장해야

합니다.  

올바른 안전조치를 취하지 않으면 안전사고가 일어날 수 있습니다.

작업자는 수시로 양산하고 있는 Label에 대한 정보를 확인을 하여야 하며, 

이상 발견 시 즉시 제품의 가동을 멈추어야 합니다.

올바른 보호조치 없이 또는 부적당한 장소에서 이 장비를 사용하는 데서 오는

손실과 표준안전규제 사항을 지키지 않고 이 장비를 사용하여 일어나는 손실에

대해서는 어떤 경우에도 에이치앤피테크놀로지㈜ 는 책임을 지지 않습니다.

이 매뉴얼에 있는 지시를 따라 장비를 올바르게 사용해야 합니다.
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서문

에이치앤피테크놀로지㈜ 의 Auto Labeling System, Nexpro AL2200을 구입해 주셔서

감사합니다. 

Nexpro AL2200을 작동/유지보수하기 전에 이 매뉴얼을 읽고 내용을 이해하시기

바랍니다.

이 매뉴얼을 Nexpro AL2200 과 가까운 곳에 두고 필요할 때마다 참고하시기

바랍니다.

에이치앤피테크놀로지㈜ 는 Nexpro AL2200 운용을 위한 교육 프로그램도 운영하고

있습니다. 

자세한 내용은 본사 서비스 팀 및 구입 대리점에 문의하시기 바랍니다.

기술지원

Tel : 82-54-464-2912

Fax : 82-54-464-2486

rdt@hnpro.com
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Auto Labeling System, Nexpro AL2200은 컨베이어에 PCB가 도착 하면

선택된 모델의 바코드 Label 인쇄된 Label을 지정된 좌표에 인쇄된 Label을

부착을 해 주는장비이다.

Nexpro AL2200은 작업 진행 상태가 Touch Screen을 통해 표시되고 모델변경에

따른 Setup 시간을 획기적으로 줄였을 뿐 아니라 생산성과 효율성을 높인 제품이다.

Nexpro AL2200은 회전 기능을 지원하고 있어 인쇄 방향 및 부착방향을

변경하여 작업자가 원하는 방향으로 부착할 수 있다.

PLC 제어 방식으로 Error발생시 즉각 Unit을 정지하고 Display에 띄워

작업자의 신속한 대처가 가능하게끔 해 준다.   

또한, JOG 컨트롤러와 Touch Screen을 채용하여 간편하고 편리한 사용환경을

제공한다.

1-1. 시스템 개요

▶ PC제어를 통한 효율적인 Operating환경 제공

▶ RS-232 방식의 Interface환경으로 Printer 제어

▶ 회전 Cylinder 방식으로 인쇄 방향 및 부착방향 변경

▶ Scan 기능

▶ 간편하고 편리한 사용환경 (JOG 컨트롤러, Touch Screen)

▶ 다양한 모델 대응 가능
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1-2-1. 외관 구성도

1-2. 시스템 구성

Label을 흡착하는 장치Head A Vacuum Part

Label을 분리하는 장치Label 분리 Part

Label을 이송하는 장치Robot Arm Part

Label을 인쇄하고 스캔하는 장치Print & Scan Part

Label 발행하고 스캐너를 통제, 관리하는 장치PC Part

Nexpro AL2200 제어 장치Control Part

전원에 관련된 장치Electronic Part
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1-2. 시스템 구성
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1-2-2. 구성도

입출력

출력 포트

솔레노이드

타워 램프

모 터

입력 포트

각종 센서

OP 스위치

Jog

인터페이스

Robot 제어 스캐너

컴퓨터PLC
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1-2-3. 제어

항목
정격 전압

전압 허용 범위
허용 순간 정전 시간

사용 주위 온도
보존 주위 온도
사용 주위 습도
보존 주위 습도

내전압 입력 단자, 출력 단자 일괄 ⇔ 전원 단자, 기능 어스 일괄 500V AC 1분간

절연 저항 입력 단자, 출력 단자 일괄 ⇔ 전원 단자, 기능 어스 일괄
100 ㏁ 이상
시험 전압 500V DC)

내진동

내충격
내노이즈성
사용 분위기

30% ~ 85% RH(단, 결로 없을 것)

10 ~ 55 Hz 1소인/1분간
복진폭 0.75mm X,Y,Z 각 방향 10분간(JIS C 0040에 준거)
98m/s² 이상 X,Y,X 각 방향 4회(JIS C 0041에 준거)
1000V [p-p] 펄스 폭 50ns, 1㎲(노이즈 시뮬레이터법을 따름)
부식성 가스가 없을 것. 먼지가 많지 않을 것.

사양
24V DC
21.6~26.4V DC
4ms(21.6V 시), 5ms(24V 시), 8ms(26.4V 시)
0℃ ～ 55℃
-20℃ ～ 70℃
30% ~ 85% RH(단, 결로 없을 것)

OFF->ON

ON->OFF

최소 Off전압/ 최소 Off 전류

응답시간

동작 표시

항목
절연 방식

정격 입력 전압
정격 입력 전류
입력 인피던스
사용 전압 범위

COMMON 방식
(입력전원의 극은 +/- 어느쪽도 가능)

최소 On전압/ 최소 On 전류

16점/COMMON

19.2V/3mA
2.4V/1mA

50 ㎲ 이하(X0,X1)
100 ㎲ 이하(X2,X5)
2 ms 이하(X6이후 및 증설 I/O부)

상동

LED표시

사양
포토커플러
24V DC
약 4.3mA(24VDC사용시)
약 5.6 ㎘
21.6~26.4V DC

① PLC(FP0H-C32T)

② 입/출력 Card(FP0R-E32T)
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③ Touch Screen(XTOP07TW-LD)

10.1' TFT Color화면크기

디스플레이

10 Levels(by software)밝기

154x86표시영역

16M Colors색상

800 x 480해상도

LED백라이트

50,000 hr백라이트 수명

Plastic외관

Analog resistive film터치 패널 유형터치패널

64 MB저장 영역
메모리

512 KB램 (RAM) 

N/ASD 카드 슬롯

I/O 포트

USB 2.0 x 1, USB Mini B(Front) x1USB 호스트

N/AUSB 클라이언트

1 RJ45 Port (10/100 Base- T)Ethernet 포트

Com1:RS- 232/RS- 485 2w/4w, Com3:RS- 485 2wCOM 포트

N/A오디오

24± 20% VDC입력 전원
전원

625mA@24 VDC소비 전력

내장RTC

197x127패널 컷 아웃 크기 (W x H)
제품 사양

1.3kg무게 (kg)

EN 55022:2010 EN 55024:2010 
EN 61000- 3- 2:2006+A2:2009 EN 61000- 3- 3: 2008 AS/NZS CIS
PR 22:2009+A1:2010

CE

동작

500VAC (1 min)전압 저항

Exceed 50MΩ at 500VDC절연 저항

10 to 25Hz(X,Y,Z direction 2G 30 minutes)진동 내구성

NEMA4 /  IP65보호 구조

- 20°~ 60°C (- 4°~ 140°F)보관 온도

- 10°~ 50°C (32°~ 122°F)사용 온도

10%~ 90% @ 40°C (non- condening)동작 습도
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1-2-4. 스캐너
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1. JOG 컨트롤러로 작업자가 직접 눈으로 보며 작업가능

2. Touch Screen으로 손쉬운 설정가능

3. 빠른 모델변경으로 Setup 시간 단축

4. 최상의 Labeling 환경을 제공한다.

1. 가장 보편적이고 성능이 우수한 부품내장(SMC / Zebra등)

2. PLC 제어를 사용하여 ERROR발생시 즉각 대응 가능

3. 범용 성능이 우수한 Printer를 채택하여 완벽한 기능을 수행한다.

4. 동급 최고의 Label 인쇄를 자랑한다.

1. 회전 Cylinder로 인쇄방향 및 부착방향 변경

2. 다양한 모델 대응 가능

3. Limit Sensor 설치하여 작업자 과실 예방

4. 비상스위치와 서보모터에 과부하가 걸릴 시 Unit 일시정지

1-3. 시스템 특징

간편하고 편리한 사용환경

최적의 메커니즘을 적용하여 신뢰성 향상

작업자의 안전성과 Multi 기능 향상
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1-4. 시스템 사양 및 구성

15A단상 220V 50/60HzMAIN 공급 전원

전원 사양1

단상 220V 50/60Hz설비 사용 전원

DC 24V제어 전원 (입력)

DC 24V제어 전원 (출력)

FP0R- C32TPLC 기종

제어 사양2

FP0R- E32T입/출력 CARD 기종

MT8100IETOUCH SCREEN

FPG- COM2통신 CARD

흑색TS적색R전원선 색상

흑색, 청색0V적색, 갈색+24제어 전원 색상

NPN Type relayN/A
INTERLOCK 사양
배선 방법

EMG-적색S/W류 색상

적색, 황색, 녹색LAMP류 색상

4 ～ 6 Kgf/㎠MAIN 공급 AIR 압력3

24sec (6POINT)설비 TACT TIME4

18℃ ～ 25℃적정 사용 온도 범위

사용 환경5 65% 이하적정 사용 습도 범위

0℃ ～ 70℃설비 보관 온도 범위



라벨 부착기 Nexpro AL2200

-16-

2 메인

2- 1 자동운전(메인)화면

•현재 설비의 상태표시 및 사용언어를 설정 할 수 있다.

2- 2 상단 운전화면 설명
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• 운전화면 – 자동운전 메인 화면으로 이동하는 버튼이다.

메인 화면을 보고 싶을 경우 항상 이 버튼을 누르면 어디에 서든 메인

화면으로 이동할 수 있다.

• 수동화면 – 수동조작 메인 화면으로 이동하는 버튼이다.

• 모델선택 – 모델 등록 및 티칭 외 서보속도 및 시간을 설정할 수 있는 화면으로 이동하는

버튼이다.

• 좌표설정 – 서보속도 및 시간과 운전설정을 할 수 있는 화면으로 이동하는 버튼이다.

• 설비설정 – 설비 유지 보수에 필요한 화면으로 이동하는 버튼이다.

PLC I/O를 확인할 수 있다.

• 알람 화면– 설비 이상내역을 표시 하는 화면으로 이동하는 버튼이다. 

2- 2- 1 운전화면 버튼 설명

• 컨베이어 투입 배출의 인터페이스 신호를 표시 한다.

• 현재작업중인 MODEL의 MODEL NO. 와 MODEL명을 표시 한다.
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2- 2- 2 운전화면 하단 설명

• CYCLE TIME : PCB가 투입 되고 작업 완료 시 까지의 시간표시 된다.

• 부착수량 :  현재 PCB에 TOP/BOTTOM 면에 라벨 부착 완료 된 수량을 표시된다.

• 바코드 스캐너 상태를 표시한다.

• 바코드 스캔 한 데이터를 PC가 판독된 결과 값을 표시 한다.

• BYPASS : 바이패스 기능을 활성/비활성화 할 수 있다.
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2- 2- 3 운전화면 하단 설명

• 작동 : 자동 작동 운전을 시행한다

- 조건 (SERVO 원점 복귀 및 초기위치 확인 시)

• 정지 : 설비를 일시정지 시킨다

- 비상정지후 비상 완전 해제 시 또는 설비의 기타정지 필요시 사용

• 원위치 : 각 UNIT을 초기위치로 복귀 시킨다.

- 비상정지후 비상 완전해제시 또는 기타 알람 발생시 알람 해제 및 초기위치 복귀 시 사용

• 서보원점 : SERVO모터(ROBOT)의 원점복귀를 실행한다

• SERVO RESET : SERVO DRIVE의 알람 발생시 RESET을 실행 한다.

- SERVO DRIVE 알람 발생시 해당 메이커의 SERVO DRIVE 매뉴얼 참조.

• 자동 운전의 순서

1. 정지 버튼을 눌러 장비가 정지된 후 서보원점 버튼을 누르면 최초 위치로 기구물이 이동된다.

- 로봇 움직이지 않으면 서보 알람 확인후 SERVO RESET 을 누른다.

2. 기구물이 이동 초기 위치로 이동 또는 원점으로 복귀를 하면 모델을 선택한다음 원위치를

누른다.

- 원위치를 누르면 입력된 모델의 PCB 폭을 세팅 되며 작동 버튼 을 누른다.

3.   자동 운전이 시작된다.

2- 3 자동운전

• ‘정지’는 운전 중 인 설비를 정지시킬 때 사용된다. ‘정지’ 버튼을 누르더라도 설비는 곧바로

멈추지 않는다. 구간별 스텝동작이 완전히 끝날 때까지 설비는 계속 운전한다.

• 완전 정지를 시키고 싶으면 ‘원위치’버튼을 누르면 장비가 멈추고 초기상태로 대기한다.

2- 4 정지
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3- 1 수동화면

※수동 조작은 실비 정지상태에서만 가능합니다.

3- 1- 1 수동화면 설명

• CONV 동작을 ON / OFF 제어할 수 있는 버튼이다.

• STOPPER 를 ON / OFF 제어할 수 있는 버튼이다.

※ 수동 모드에서 제어 가능 하다.

3 수동
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3- 1- 2  수동화면 설명

※수동 조작은 실비 정지상태에서만 가능합니다.

• 픽업 부 실린더의 회전 / 복귀를 할 수 있다.

좌측은 TOP 실린더 , 우측은 BOTTOM 실린더

• 각 실린더의 상승 / 하강 제어할 수 있는 버튼이다.

• 각 실린더의 진공(흡착) 제어할 수 있는 버튼이다.

※ 수동 모드에서 제어 가능 하다.

라벨 피더부

라벨1 은 TOP 라벨2는 BOTTOM 

• 라벨 피터 모터를 제어할 수 있는 버튼이다.

- 라벨감지 센서에 감지되면 정지한다.

※ 수동 모드에서 제어 가능 하다.

• 서보(로봇) 의 이동을 제어 가능한 버튼이다.

좌측은 서보(로봇)의 속도를 C축은 PCB 폭조절을 R축은 회전 을 제어할 수 있는 버튼이다.

※ 수동 모드에서 제어 가능 하다.
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4- 1 모델 선택

※수동 조작은 실비 정지상태에서만 가능합니다.

• 모델 변경

-모델은 총 100개의 모델을 저장할 수 있다.

-모델명 입력 및 변경화면 진입은 각 10개 모델별로 나뉘어져 있다.  (1~10……91~100)

• 현재 설정된 모델명과 모델 넘버를 표시한다.

4 모델
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4- 2- 1 좌표 설정 방법

※모델 설정은 서보원점 완료 및 설비 정지상태에서만 가능합니다.

C축은 PCB 의 폭을 담당하며 R축은 회전을 담당합니다.

• 대기위치에 PCB 투입의 폭을 설정하며 작업위치는 PCB를 잡아주는 역할을 한다.

- ‘P’ 를 누르면 설정된 값으로 치수가 가변 된다.

• IN 은 투입구의 방향 OUT은 배출구의 방향을 선택할 수 있다.

- IN이 BOTTOM 일 경우 BOTTOM 부터 작업 된다.

•TOP / BORROM 의 회전 방향을 선택할 수 있다

- 라벨을 붙일 때 회전을 선택하면 90도로 회전하여 부착 한다.
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4- 2- 2 좌표 설정 방법

※모델 설정은 서보원점 완료 및 설비 정지상태에서만 가능합니다.

• 조그 스위치박스를 사용하여 각각의 위치로 로봇을 이동 시킨 후 각 부착위치를

1초 이상 터치시 해당위치를 저장된다.

• BOTTOM위치는 8 POINT까지 입력이 가능하며 TOP부착은 1 POINT입력이 가능하다.

• 아래 화살표 USE (사용) NOT USE (미사용) 버튼을 통하여 TOP부착 유무를 을 선택할 수 있다.
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5 설정

• 서보 속도 설정: 자동 작동시 서보모터의 속도를 개별 설정 한다.

• 제품도착 DELAY : PCB가 도착한 뒤 다음 동작까지의 지연 시간을 설정한다.

• 진공 RETRY : 진공(흡착) 실패 할 경우 지정 횟수 만큼 다시 진공(흡착) 시도한다.

• 진공 ON DETLY : 진공이 ON시점을 지연 시간 설정한다.

• 진공 OFF DELRY : 진공이 OFF 시점을 지연 시간 설정한다.

• CONV OFF DELAY : PCB가 도착한 뒤 CONV OFF 지연 시간을 설정한다.

• 상승 DELAY : 실린더의 상승 시간을 지연 설정 한다.

• 하강 DELAY : 실린더의 하강 시간을 지연 설정 한다.

• 라벨감지 DELAY : 피더기의 라벨 탈착 시간을 지연 설정한다.

5- 1 세팅 설정 방법
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5 설정

• TURN ON EDLAY : 라벨을 픽업하여 부착 위치로 이동시 회전 지연시간설정 한다.

5- 2 세팅 설정 방법

• BUZZER : 타워램프의 부저음을 사용 / 미사용 할 수 있다.

• BARCODE : 바코드 사용 /미사용 할 수 있다.

• DOOR : 도어센서 사용/미사용 할 수 있다.

• PC 와 PLC 간의 통신상태를 테스트 할수 있다.

• DRY RUN MODE : PCB 도착과 상관없이 자동 연속 동작을 실행한다

-라벨제거후 PCB 제거 후 동작 할 것
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흡착 Pad 교체 방법은 아래 사진과 같이 순서대로 한다.

1. 기존 Pad를

손이나 집게로

제거해 준다.

2. 새 Pad를

구멍에 맞게 넣은

후 손으로 눌러준다

3. 마무리로

끝이 둥근 걸로

적당히 눌러준다.

4. Pad가 0.5mm

정도 나왔는지 확인

후에 설치한다.

6- 1 흡착 PAD 관리

6 유지보수

라벨 교환은 위 사진과 같은 방향으로 라벨을 걸어 준다.

*사용라벨 폭은 15~ 60mm 정도이다.

`

6- 2 라벨분리기
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7 알람

• DATE : 현재 날짜 및 시간 등을 설정한다.

• HISTORY DATE : 각 날자별 알람 내역을 확인 및 삭제 할 수 있다.

• SERVO 알람 발생시 별도의 SERVO MANUAL을 참조한다.
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7- 1 에러 메시지

조치사항상세내용알람DISPLAY 내용

설비전원을 절대 OFF하지 말고, ON 상태에
서 PLC배터리를 교체하세요.

PLC 배터리 저하.PLC배터리저하 알람!

서보알람리셋으로알람해제.
알람상세내용은서보메뉴얼참조.

C1축 서보DRIVE알람발생.C1축 서보알람!

서보알람리셋으로알람해제.
알람상세내용은서보메뉴얼참조.

R1축 서보DRIVE알람발생.R1축 서보알람!

서보알람리셋으로알람해제.
알람상세내용은서보메뉴얼참조.

X축 서보DRIVE알람발생.X축 서보알람!

서보알람리셋으로알람해제.
알람상세내용은서보메뉴얼참조.

Y축 서보DRIVE알람발생.X축 서보알람!

라벨을 교체하세요.라벨1 제품미감지.라벨1 제품부족 알람!

라벨을 교체하세요.라벨2 제품미감지.라벨2 제품부족 알람!

진공SENSOR의 압력설정치 확인.
픽업위치(흡착위치)가맞지않는지 확인.
라벨픽업의 정상작동유/무 확인.
공압의 정상공급유/무확인.

자동작동중 진공흡착시 설정시간동
안
진공확인이 되지않을시 발생.

진공 실패 알람!

진공UNIT의 상/하SENSOR의 정상위치확인.
진공UNIT의 상/하SENSOR 배선상태확인.
공압의 정상공급유/무확인.

자동작동중 진공UNIT1이 상/하 기
동후
상/하 SENSOR가 확인되지 않을시
발생.

진공1 상/하 에러발생!

진공UNIT의 상/하SENSOR의 정상위치확인.
진공UNIT의 상/하SENSOR 배선상태확인.
공압의 정상공급유/무확인.

자동작동중 진공UNIT2이 상/하 기
동후
상/하 SENSOR가 확인되지 않을시
발생.

진공2 상/하 에러발생!

진공UNIT의 상승SENSOR의 정상위치확인.
진공UNIT의 상승SENSOR 배선상태확인.
공압의 정상공급유/무확인.

자동작동중 진공UNIT이
회전/회전복귀기동후
회전/회전복귀SENSOR가 확인되지
않을시 발생.

진공회전알람!

스토퍼UNIT의 ON/OFF SENSOR의 정상위
치확인.
스토퍼UNIT의 ON/OFF SENSOR 배선상태
확인.
공압의 정상공급유/무확인.

자동작동중 스토퍼UNIT이 ON/OFF 
기동후
ON/OFF SENSOR가 확인되지 않을
시 발생.

스토퍼 ON/OFF 알람!

PC의 정상작동상태및 통신케이블 확인.
바코드 사용시 PC로부터 수신응답
시간초과시 발생!

PC수신시간초과!

알람리셋후 작동시 이어서 작업 진행함.자동작동중 DOOR 열림시 발생.DOOR OPEN!
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8 배선도
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