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경고

이 매뉴얼에서 설명하고 있는 장비는 장비 운용자나 이 장비와 함께 일하는

사람들의 부상을 방지하도록 설계되었습니다. 

작업자에는 장비 운용자와 소프트웨어 개발이나 설치, 운용 그리고 기본 시스템

하드웨어와 주변기기의 수리를 담당하는 사람들이 포함됩니다.

이 장비는 내구성 있는 포장재와 전기적인 보호를 제공하는 커버로 포장해야

합니다.  

올바른 안전조치를 취하지 않으면 안전사고가 일어날 수 있습니다.

작업자는 수시로 양산하고 있는 Heat Sink 조립 상태를 확인 하여야 하며, 

이상 발견 시 즉시 제품의 가동을 멈추어야 합니다.

올바른 보호조치 없이 또는 부적당한 장소에서 이 장비를 사용하는 데서 오는

손실과 표준안전규제 사항을 지키지 않고 이 장비를 사용하여 일어나는 손실에

대해서는 어떤 경우에도 에이치앤피테크놀로지㈜는 책임을 지지 않습니다.

이 매뉴얼에 있는 지시를 따라 장비를 올바르게 사용해야 합니다.
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Nexpro LHS-800은 수 작업에 의존하고 있는 Heat sink 조립 공정을 자동화한

제품으로 Heat sink를 작업자가 Conveyor에 투입하게 되면 정렬, 공급하고, 

이송로봇을 통하여 인덱스 스테이지에 있는 지그에 투입하면 정렬 후 다음 공정으로

이동하게 된다. 정렬된 Heat sink가 다음 공정에 도착하면 디스펜스를 통해

써멀그리스를 도포 후 다음공정에서 TR 또는 IC를 Stick Feeder를 사용하여

Cutting 공정을 거쳐 Heat sink위에 안착시킨 후 다음 공정으로 이동한다. 다음

공정은 스크류 체결 공정으로 Feeder(Screw 정렬기)를 통하여 공급된 Screw를

진공으로 이송하여 체결, 다음 공정에서 검사하여 양품과 불량 배출구를 통하여

배출하여 Heat sink 조립 전 공정을 자동화한 제품이다.

Nexpro LHS-800 은 대부분의 Heat sink를 사용할 수 있도록 호환성 있게 설계, 

제작된 제품으로 모델변경에 따른 Setup 시간을 획기적으로 줄였을 뿐 아니라 각

공정의 특성을 반영한 매카니즘과 제어로 정밀도를 높이고 생산성 향상시킨

제품이다.

또한 PLC 제어 방식을 사용하여 Error발생시 즉각 Unit을 정지하고 Display에 띄워

작업자의 신속한 대처가 가능하도록 구성되어 있으며, 작업 진행 상태를 Touch 

Screen을 통해 확인하고 생산에 관련된 DB를 제공한다. 

사용자를 고려한 공정배치와 JOG 컨트롤러와 Touch Screen을 채용하여 간편하고

편리한 사용환경을 제공한다.

1-1. 시스템 개요
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방열판(Heat sink)를 Conveyor를 통하여 공급해주는 역할공급파트

그리스를 방열판에 IC부품 사이즈에 맞게 도포하는 역할그리스도포파트

다양한 종류의 IC/ TR 등의 부품을 방열판 위에 공급하는 역할IC공급파트

IC/ TR 등의 부품을 방열판에 스크류로 체결하는 역할

체결된 부품의 이상유무를 검사하는 역할

스크류

체결파트

스크류로 체결 완료된 제품을 양,불 판정을 하는 역할검사파트

조립이 완료된 제품을 양, 불량 배출통로를 통하여 배출하는 역할배출파트
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1-2. 기구 구성도

공급파트

삽입파트

그리스파트

스크류 체결파트

배출파트

검사파트

IC공급파트
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1-3. 전장 구성도

입출력

출력 포트

솔레노이드

타워 램프

모 터

입력 포트

각종 센서

OP 스위치

Jog

Robot 제어

PLC

Despensor

Screw 공급기 전장판
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1-4. 시스템 특징

▶ 공용화를 위한 설계로 대부분의 방열판(Heat sink) 및 IC/TR 사용 가능

▶ 획기적인 모델 변경방식과 신속한 교체

Dispenser 노즐 교환과 모델별 Rail, 픽업 Head 교체,

IC/TR Feeder 조절만으로 모델변경

▶ IC/TR 사용 시 Cutting 기능

▶ 균일하고 빠른 그리스 도포 기능

▶ 안정적인 스크류 체결과 검사 기능

▶ 양, 불량을 검사 후 각각의 배출구로 제품 배출

▶ PLC제어를 통한 효율적인 Operating환경 제공

▶ 작업결과에 대한 다양한 정보 제공

▶ 부품손상을 방지한 각종 안전 장치와 감시 기능

▶ 간편하고 편리한 사용환경 (JOG 컨트롤러, Touch Screen)
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1-5. 시스템 사양 및 구성

사양항목NO

55A삼상 220V 50/60HzMAIN 공급 전원

전원 사양1

삼상 220V 50/60Hz설비 사용 전원

DC 24V제어 전원 (입력)

DC 24V제어 전원 (출력)

MITSUBISHI Q13UDV CPUPLC 기종

제어 사양2

QJ61BT11N(CCLINK I/O)입/출력 CARD 기종

PFXGP4601 TAA (GP4601T)TOUCH SCREEN

CPU 내장 이더넷,QJ71 C24N RS232C PORT통신 CARD

흑색T백색적색R전원선 색상

흑색, 청색0V적색, 갈색24제어 전원 색상

EMG-적색S/W류 색상

적색, 황색, 녹색LAMP류 색상

5~6Kgf/㎠MAIN 공급 AIR 압력3

-10℃~40℃사용 온도 범위

사용 환경4

80% 이하사용 습도 범위
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Nexpro LHS-800는 다양한 조작 기능을 수행할 때 상당 수준의 편의를 제공하는

동시에 다양한 부품으로 구성된 기계 장치이다. 

Nexpro LHS-800의 정확하고 안전한 사용을 보장하기 위해 본 매뉴얼을 주의 깊게

읽은 후 수록된 내용을 숙지해야 한다. 

본 매뉴얼에 포함된 [경고], [주의] 및 [지시 사항]을 준수하여야 한다. 

필요한 안전 조치를 취하지 않거나 본 매뉴얼에 수록된 지시 사항을 준수하지

않고 부주의하게 취급할 경우 치명적인 사고와 함께 제품 고장 혹은 손상 및

인원(제품 운용자 혹은 서비스 요원) 부상을 초래할 수도 있다. 

본 매뉴얼상의 경고 정보는 다음 항목으로 나뉘어진다.

위 험

경 고

주 의

[위험] 지시를 따르지 않을 경우 제품 운용자, 주위에 있는 직원 혹은

제품을 점검하거나 수리하는 직원에게 중상이나 사망을 초래할 수 있다.

[경고] 지시를 따르지 않을 경우 제품 운용자, 주위에 있는 직원 혹은 제품을

점검하거나 수리하는 직원에게 인체의 상해를 초래할 수 있다.

[주의] 지시를 따르지 않을 경우 제품 운용자, 주위에 있는 직원 혹은 제품을

점검하거나 수리하는 직원에게 부상을 초래할 수 있고, 제품 또는

제품을 구성하는 부품을 손상시킬 수 있다.

2. 주의사항
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위 험

경 고

2-1. 주의를 요하는 중요한 사항들

제품을 취급하거나 작동할 때 특히 중요한 주의 사항들은 아래에서 설명된다.

아울러 설치, 작동, 점검 및 보수에 관한 안전 정보는 각 장에서 제공된다. 

제품의 안전한 사용을 위해서는 이러한 지시 사항들을 준수해야 한다.

(1) 자동 운전시 다음 주의 사항들을 준수하여야 한다.

본 제품의 동작 범위 내에 사람들이 들어가거나 작동 부품에 부딪혀 부상을

당하는 일이 없도록 보호 기기가 설치되어 있다.

명시된 경고 라벨들은 제품과 함께 공급되며 도어 혹은 커버 위의 눈에 잘 띄는

곳에 부착해야 한다. 

동작 중인 제품으로 인해 인체의 상해를 초래할 수 있다.

 작동 중인 가드(Guard)에서 멀리 떨어져야 한다.

 제품에 접근하기 전에 필요한 안전 조치를 하여야 한다.

(2) 손이나 손가락이 끼거나 다치는 일이 없도록 주의해야 한다. 

작동 중인 부품으로 인해 손가락이 끼거나 부상을 입을 수 있다.

동작 중인 제품으로 인해
인체의 상해를 초래할 수
있습니다.

 동작 중인 제품에서

멀리 떨어져야 합니다.

 제품에 접근하기 전에

안전 조치를 합니다.

작동 중인 부품으로
인해 손가락이 끼거나
부상을 입을 수
있습니다.
손을 가까이 하지
마십시오.

위 험 경 고
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(3) 라벨 혹은 본 매뉴얼에 명시된 지시 사항들을 준수하여야 한다.

경고 라벨 및 본 매뉴얼을 반드시 숙지해야 하며, 제품의 설치 및

작동을 시도하기 전에 수록된 세부 지시 사항들을 반드시 숙지해야 한다.

제품 작동을 시작하기 전에 본 장에 수록된 내용뿐만 아니라 작업에 관한

절차 및 주의 사항들을 반드시 다시 읽어 보고 제품을 동작시킨다.

본 매뉴얼의 지시에 따르지 않는 방식으로 제품을 설치, 조정, 점검

혹은 서비스를 실행하지 말아야 한다.

명시된 경고 라벨들은 제품과 함께 공급되며 제품 혹은 그와 가깝고 눈에 잘

띄는 곳에 부착해야 한다.

경 고

부정확한 설치 혹은 운용은 인체의 상해를 초래할 수 있다. 

작동하기 전에 사용자 매뉴얼 및 모든 경고 라벨들을 주의 깊게 읽은 다음

제품을 동작해야 한다.

부정확한 설치 혹은 운용은 인체의
상해를 초래할 수 있습니다.

작동하기 전에 사용자 매뉴얼 및
모든 경고 라벨들을 주의 깊게
읽으십시오.

경 고
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(4) 허가된자 외에는 작동을 하지 마십시오.

본 제품은 관리자 혹은 허가된자 외에는 사용하여서는 안된다.

접촉시 전기적충격에 의해 화상위험이 있으므로 관리자 및 허가된자 외에는

접근을 금지한다.

 각종 Unit 및 내부에 있는 단자 혹은 공압을 다룰 경우에는 장비를 정지하고

장비를 다루어야 한다.

Inter-Lock을 해체할 경우 공정상 불량을 초래할 수 있으며, 인체에 부상을 당할

수 있다. 

(5) 전기위험 등 화상위험이 발생할 수 있어 허가된자 외에는 접근을 금지한다.
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(6) 제품이 손상되거나 오 동작으로 인해 시정 조치가 필요한 경우 구입

대리점이나 당사로 연락하여 서비스를 받아야 한다.

(7) 안전 센서

운전 중에는 접근을 금지 한다.

(8) 동작 중에는 절대 몸의 일부를 가까이 하지 않는다.

장비가 구동 중일 때 작업자가 장비안으로 손이나 발 등을 넣을 경우

부상의 위험이 있다.
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1. 감전 및 노이즈 방지를 위해 반드시 접지한 후 제품을 가동하여야 한다. 

2. 기계가 움직이는 부분에 사람(신체의 일부 및 의류포함)이나 물건이

접촉되어 있는지, 또는 그러한 위험성은 없는지를 확인하여 반드시 안전한

상태에서 시스템에 전원을 넣어야 한다. 

만약 약간이라도 인체에 위험을 줄 염려가 있을 경우에는 위험 요소를 완전히

제거한 후에 작업을 시작하도록 한다. 

3. 압축공기를 공급할 때는 반드시 전원을 차단한 상태에서 천천히 확인하면서

작업하도록 한다. 

4. 전원을 공급하기 전에 PLC등의 연결이 확실하게 되었는지 확인하여야 한다. 

5. 일상의 보수, 점검은 전원을 넣기 전에 확실히 실시한다. 

6. 장비 조작이나 유지보수는 반드시 소정의 시스템 사용 및 유지보수 교육을

수료한 사람이 해야 한다. 

7. 첨부된 매뉴얼을 숙지한 후 각 매뉴얼에 나타난 안전사항을 준수하여야 한다. 

반드시 지정한 부품만 사용하여야 한다. 

2-2. 운전 전 주의사항

경 고
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1. 조작이나 동작 중 위험이나 불안전한 요소가 감지되면 즉시 전면 판넬에

배치된 비상정지 스위치를 누르고 전원ON/OFF 스위치를 OFF 시켜야 한다. 

2. 가동 중 트러블 조치가 번거롭다는 이유로 설비를 정지 하지 않고 트러블 조치를

하면 안전사고가 발생할 우려가 있으므로 반드시 정지한 상태에서 트러블 조치를

해야 한다.

3. 운전 중이나 조작 중에는 가동부에 절대로 신체의 전부 또는 일부를 넣지

않도록 주의 하여야 하며 작업복의 일부라도 구동부에 접촉되지 않도록

주의하여야 한다. 

4. 모델 교체나 가동부의 조정 등을 실시할 경우에는 반드시 장비운영을 완전히

숙지하고 관리자와 함께 작업을 해야 한다. 

5. 설비에 부착되어 있는 각종 센서를 임의로 감지시키지 말아야

한다.(시스템 에러나 기타 문제점이 발생될 소지가 있다.) 

6. 설비 가동 중 Sensor를 임의로 건드리지 않도록 주의하여야 한다.

(기타 문제점이 발생될 소지가 있다.) 

7. 평소와 다른 동작을 할 경우에는, 우선 기계를 정지하고 필요에 따라

전원을 차단하여야 한다. 

본 제품의 조작이나 유지, 보수를 할 때에는 위험방지 및 제품의 파손을

방지하기 위하여 위의 사항을 숙지하시고 안전수칙을 반드시 준수해야 한다. 

2-3. 운전 중 주의사항

경 고
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1. 유지보수 작업을 할 때는 감전 등의 위험을 사전에 차단하기 위해 장비

측면의 주 전원 플러그를 뽑고 나서 작업을 하도록 한다. 

2. 유지보수 작업 시 2 인이 동시에 할 경우 전원이나 공기를 투입 시에는

돌발적인 위험이 발생할 수 있으므로 반드시 "안전지적"을 하여

서로에게 충분히 주의를 상기 시키고 위험으로부터 완전히 벗어난 후에

제품을 조작 또는 가동을 해야 한다. 만약 서로 확인하지 않고 전면 또는

후면의 작업자가 전원 또는 압축공기를 공급하거나 제품을 Open할 경우

안전사고가 유발될 수 있으므로 반드시 주의해야 한다. 

3. 전원 플러그를 뽑아 놓고 유지 보수 작업을 하는 도중에 타인이 모르고

플러그를 꽂을 수가 있으므로 충분한 안전조치를 한 다음 유지보수 작업을

수행한다. 

4. AIR 구동기기를 유지, 보수하는 경우는 압축공기를 차단하고 잔류 공기를

빼낸 후 유지보수 작업을 실시한다. 

5. 보수, 점검, 조정, 급유 또는 청소를 할 경우에는 장비에 대해 충분히

교육을 받은 사람이 조작하여야 하며 반드시 규정된 순서에 따라 기계의

전원과 압축공기를 차단한 후 안전하게 작업하여야 한다. 

6. 부득이 전원이 켜진 상태에서 작업을 해야 할 경우에는 수동 MODE 에서

점검, 확인한다. 

본 설비의 조작이나 유지 보수를 실시할 때에는 위험방지 및 설비의 파손을

방지하기 위하여 위의 사항을 숙지하시고 안전수칙을 반드시 준수해야 한다. 

2-4. 유지보수 시 주의사항

경 고
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1. 안전을 확보하기 위하여, 제품 본체 및 제어장치는 절대로 개조하여서는

안 된다. 

2. 시스템에 문제 발생시 신중하게 상태를 판단하고 취급해야 한다. 

3. 제품의 가동범위 내에는 신체(신체의 일부 및 의류포함)가 쉽게 들어가지

않도록 지도 또는 조치하여야 한다. 

4. 지진, 풍수해, 화재 등의 경우에는 즉시 전원을 끊고 공급전원을 차단한다. 

5. 제품이 오동작하지 않도록 다른 설비 등에 노이즈 발생방지를 위한 조치를

하여야 한다.  

6. 외곽 Case를 물이나 중성세제를 이용하여 물기가 없는 부드러운 수건으로

닦는다. 물이나 세제를 제품에 직접 분무하여서는 안 된다.

2-5. 기타 주의사항
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Nexpro LHS-800의 설치는 다음 순서를 준수하여 설치하여야 한다. 

납품자의 설치를 권장하며, 부득이 직접 설치할 경우 사용설명서를 숙지한 후

구입처에 문의하여 설치해야 하며, 당사는 임의로 설치 또는 해체 시 일어나는

문제에 대해서는 책임을 지지 않는다.

3-1. 하드웨어 설치

3-1-1. 설치 순서

1. 포장 박스를 푼다. 

2. 제품을 설치 위치로 운반한다. 

3. 제품 본체 외부를 덮고 있는 모든 포장용 물질을 제거한다. 

4. 제품 하단 측면의 공압 커넥터에 Air Hose(Φ12)를 연결하고, 공압 장치의

Regulator 핸들을 조절하여 공압 레벨이 0.5~0.6 MPa이

되도록 한다.(출고 시 기본 값으로 Setting되어 있다.)

3. 시스템 설치
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5. 220V 삼상 55A 대응하는 배선을 배선용 차단기에 연결한다.

6. 본체 POWER S/W 를 켠다.

POWER S/W
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3-1-2. 설치 방법

1. 설치 전 준비물

① 렌지(M1.5~M10용) : 1세트

② 드라이버(+),(-) : 1개

③ 몽키 : 1개

④ 가위 : 1개

⑤ 수평계

2. 방법

① 본 제품을 이동하고자 할 때는 2 명이 함께 이동하도록 한다.

② 제품을 사용장소에 두고 높이를 조절한다.

③ 압축공기를 투입하여 Leak가 발생되는지 확인한다.

④ 조절이 완료되었으면 사용할 모델명을 등록하고 좌표를 등록한다. 

좌표는 모델에 맞는 방열판과 IC를 투입하여 Touch Screen과 JoyStick으로

티칭한다.

⑤ 제품 가동 시 본체에 진동이 발생하는지 확인한다. 
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3-1-3. 포장 방법

국내, 해외 운송 시 장비의 포장은 반드시 다음 규칙을 지켜서 장비에 손상이

없도록 한다. 

1. 본체 Foot 밑면에 목재 Plate 를 놓아 운송 중 장비가 흔들리지 않게 한다. 

2. 포장 시 Cover에 충격이나 외압이 가해지지 않도록 주의한다. 

3. 본체의 이송 축은 운송 중 움직이지 않도록 별도의 Bracket으로 고정한다. 

4. 장비 본체를 비닐 랩으로 감은 후 목재 Case 포장을 한다. 

☞주의 해외 수출용 포장은 전문 업체에 의뢰하여 진공 압축 포장을 할 것.

3-1-4. 해체 방법

1. 본체를 고정한 목재 보강 대를 제거한다. 

2. 제품에 포장된 비닐 랩을 제거한다. 

3. 이송 축을 고정한 bracket을 제거한다.(손으로 움직임을 확인 후 장비 가동)

4. 장비 내부의 전원 케이블과 통신 케이블을 분리한다. 
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4 시스템 메뉴 및 조작 방법
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4-1. 메뉴 구조

Heat Sink

자동 조립기

MAIN MANU

DB설정 ALARM모니터수동조작

Robot 
Speed

Time

Option

Model

Alarm

Tact Time

PLC Card

Servo
Monitor

IN Signal

OUT Signal

로봇좌표

Robot
Position

자동화면

Production
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4-2. 자동 화면 구성

MENU BARModel

Unit 별 상태

영문 전환 및
DATA DISPLAY

조작 버튼 UNIT 별 원점 조정
및 초기화

Ic 스틱 공급
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4-2-1. Menu Bar

- 자동 화면 : 자동 화면으로 전환한다.
- 수동 화면 : 수동 운전 화면으로 전환한다.
- 모델 등록 : 모델 선택 화면으로 전환한다. 
- 모델 설정 : 현재 모델의 설정 화면으로 전환한다. 

- 각 Unit별 티칭 좌표 및 유닛 설정 가능하다.
- 설비 설정: 로봇 좌표 화면으로 전환한다.

- Cylinder time 및 Servo Speed 설정 가능하다.
- 모니터 : 모니터 화면으로 전환 한다.
- ALARM : ALARM 화면으로 전환한다. (설비의 Alarm 내용을 확인한다.)

4-2-2. 자동화면 Part 변환

4-2-3. 현재 모델 정보 및 언어 전환

- AUTO   : 자동 작동조작 및 각 파트별 조작,상태등을 확인 할 수 있다.
- STEP   : 스텝운전을 할 수 있다.(자동/수동 스위치 수동상태)
- MONITO : 생산수량등을 모니터 할 수 있다.
- MES    : MES(생산관리시스템)DATA를 확인 할 수 있다.
- TORQUE DISPLAY 

전동드라이버 및 토크메타기의 토크상태를 확인 한다.
- DATA DISPLAY 

JIG 번호별 이송DATA 및 필요위치별 DATA확인 및 CLEAR 할 수 있다.

- 현재선택된 모델번호 및 모델명을 확인 할 수 있다.
- UI언어를 한글 or 영문표기로 전환 할 수 있다.

-39-
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4-2-4. 조작버튼

- 전체 초기화 및 각 파트별로 초기화를 실행 할 수 있다.
- IC 공급/스틱공급 : ic 자재 교체시 실행 한다.

(선택시 팝업창이 뜨며 램프점등으로 확인 한다)
- CONV ORIGIN  : 투입,배출 컨베어 폭조절 모터의 원점 기동을 실시한다.

(최초전원인가시 or 비상정지이후 기동필요.)
- SERVO ORIGIN : 서보모터의 원점상태를 확인 한다.

(원점기동은 별도 화면에서 가능)
- ALARM RESET  : 현재 검출된 알람을 RESET 한다.

4-2-5. 각 Part 별 상태 표시

- 각 파트별 작업의 대기,완료,알람 상태를 표시하며, 필요시 임의의 상태로
전환 시킬수 있다.(수동/자동 수동상태)

- 각 파트별 현재 위치해있는 JIG의 번호를 표시한다.
- CYCLE END : 자동 작동중 (1초이상) 누를시 활성화.
(활성화이후 제품공급을 중단하며, 작업중인 제품이 모두 배출되면 설비를 정지 시킨다.)

- 투입리프트 일시정지 : (1초이상) 누를시 활성화.
(활성화 이후 해당 스위치를 OFF 할때까지 투입리프트를 일시정지 시킨다.)

- 모델교체모드ON : 수동/자동 수동상태에서 (1초이상) 누를시 활성화.
(모델JIG등, 모델교체를 용이하게 해주며 작업이후 OFF상태로 전환해야 자동작동 가능하다.)
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4-2-6. 자동 화면 (SETP)

4-2-7. 자동 화면 (Moniteor)

- 각 파트별 작업 상태를 임의로 “대기＂상태로 전환후 수동 상태 에서
작동스위치 누를시 1스텝씩 동작 한다.

- 현재 생산중인 수량을 확인 할 수 있다.
(생산수량RESET (1초이상) 누를시 전체RESET 된다.)
- 토크 교정 상태 및 제품생산 텍타임을 확인 할 수 있다.
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4-2-8. 자동 화면 (MES)

4-2-9. 팝업 (스틱 공급 /토크 Display)

- MES DATA를 표시한다.
- MES DATA는 모델 교체시 생성되며 USB로 자동 저장된다.(날짜별 파일 생성)
- DATA SAVE : 모델교체와 상관없이 MES DATA를 생성한다.
- USB SAVE : 모델교체와 상관없이 MES DATA를 USB로 수동 저장한다.

- IC 스틱 자재 부족시 램프점등 된다.
- IC 스틱 교체후 스틱 공급 버튼을

선택시 램프 점등이 해제되며 자재공급
완료로 인식 한다.

- 토크 미터에 측정된 토크값을 Display                            
한다.

-42-



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

-43-

4-3. 수동 화면 구성

MENU BARModel

영문 전환 및
DATA DISPLAY

Unit Part
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4-3-1. 공급 Part

4-3-2. 그리스 도포 Part

- 각각의 유닛을 수동 조작한다.
- Jog Box   : 공급부 로봇 조그 화면을 불러온다.
- 모델 설정 : 해당 파트의 모델 설정화면으로 전환 된다. 

- 각각의 유닛을 수동 조작한다.
- Ic1~4 Setting : 각 IC 위치별로 도포위치를 설정하는 화면으로 전환 된다

-44-



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-3-3. IC 공급 피더 1-1 Part

4-3-4. IC 공급 피더 1-2 Part

- 각각의 유닛을 수동 조작한다. 
- 모델 설정 : 해당 파트의 모델 설정화면으로 전환 된다. 

- 각각의 유닛을 수동 조작한다. 
- 모델 설정 : 해당 파트의 모델 설정화면으로 전환 된다. 
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4-3-5. IC 공급 피더 2-1 Part

4-3-6. IC 공급 피더 2-2 Part

- 각각의 유닛을 수동 조작한다. 
- 모델 설정 : 해당 파트의 모델 설정화면으로 전환 된다. 

- 각각의 유닛을 수동 조작한다. 
- 모델 설정 : 해당 파트의 모델 설정화면으로 전환 된다. 
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4-3-7. IC 삽입 Part  (# 1,2, 공통)

- 각각의 유닛을 수동 조작한다.

- JOG BOX : 공급서보의 조그 조작을 위한 화면을 불러온다.

- 모델설정 : 해당파트의 모델설정화면으로 바로 전환한다.

- X1 : 조그기동시 미세 기동을 지원 한다.

※ (X1 : 누르고있는동안 기동, X0.1 : 0.1mm기동, X0.01:0.01mm기동) 

-47-



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-3-8. Screw 체결 Part  (#1,2,3 공통)

- 각각의 유닛을 수동 조작한다.

- JOG BOX : 공급서보의 조그 조작을 위한 화면을 불러온다.

- 모델설정 : 해당파트의 모델설정화면으로 바로 전환한다.

- X1 : 조그기동시 미세 기동을 지원 한다.

※ (X1 : 누르고있는동안 기동, X0.1 : 0.1mm기동, X0.01:0.01mm기동)

- OK/NG : 토크검사(교정)의 결과를 표시한다. 
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4-3-9. 체결검사 Part

4-3-10. 배출 Part

- 각각의 유닛을 수동 조작한다. 
- 모델 설정 : 해당 파트의 모델 설정화면으로 전환 된다. 
- 체결검사센서 : 현재위치에서의 데이터 수치를 표시한다.

- 각각의 유닛을 수동 조작한다. 
- 모델 설정 : 해당 파트의 모델 설정화면으로 전환 된다. 
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4-3-11. Jig 이송 Part

- 각각의 유닛을 수동 조작한다.

- 모델설정 : 해당파트의 모델설정화면으로 바로 전환한다.

- R-AXIS P : JIG이송R축의 정위치 상태를 표시한다.

- STEP+ RUN : 수동상태에서 (1초이상) 누를시 JIG 이송 R축을 1스텝 이동한다.

- 연 속 : 연속 설정시 STEP+ 구동을 연속으로 실시한다.

- INTER LOCK : JIG이송R축이 기동할 수 있는 인터록 상태를 표시한다.

- JIG TRANSFER NO. : 공급PART에 위치해있는 JIG번호를 표시한다.
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4-4. 모텔등록 화면 구성

MENU BARModel

영문 전환 및
DATA DISPLAY

Model No. /
Model Name

Model Copy



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-4-1. Model Copy

-복사원본에 복사할 모델 No. 을 작성

-복사대상에 복사될 모델 Mo. 을 작성

이후 Copy 버튼을 (1초이상)누를시 모델

정보가 복사 된다.

- Model Copy  : Model copy 버튼을 (1초이상) 누를시 팝업 창이 표시된다.
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4-5. 모델설정 화면 구성

MENU BARModel

영문 전환 및
DATA DISPLAY

Unit Part
스크류 체결
자동 연산

전동 드라이버
설정



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-1. 모델 설정

- 각 파트별로 운용에 필요한 위치 좌표 및 작업 조건을 설정 가능 하다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-2. 공급 Part

- 각위치별 스위치를 (1초이상) 누를시 현재위치가 해당파트 위치로 저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : 1초이상 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

- CONV 작업위치 : 컨베어 폭조절 사이즈를 설정한다.

- ORG MOVE : 컨베어 폭조절 모터의 원점위치로 이동한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지

-55-



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-3. 그리스 도포 Part (# IC 1~ 4 공통)

- 각위치별 스위치를 1초이상 누를시 현재위치가 해당파트 위치로 저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : 1초이상 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

- IC수량 : 도포할 전체 IC수량을 설정한다.

- 도포 LINE 간격(Y) : 도포할 LINE의 간격을 설정한다.(Y축 간격)

- 도포 LNIE 수량 : 도포할 LINE수량을 설정한다.

- 도포속도 : 도포속도를 설정한다.

- 도포지연시간 : 도포노즐ON후 설정시간이후 도포 기동한다.

- IC 1 1CYCLE : 도포를 1회 수동 기동한다.

- 자동연산: 상기 설정DATA를 자동으로 연산하여 저장한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-4. 그리스 도포 자동 연산 Part (# IC 1~4 공통)

- IC#1~IC#4 : 설정할 IC를 선택한다.

- 각 위치별로 필요한 실제 IC크기 및 시작점을 설정한 후 자동연산을

(1초이상) 누를시 자동연산 되어 적용된다.

- X,Y OFFSET : 실제위치에서 설정한 OFFSET값만큼 이동하여 실제 도포한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-5. IC 공급 피더 1-1 Part  

- 각위치별 스위치를 (1초이상) 누를시 현재위치가 해당파트 위치로 저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : (1초이상) 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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4-5-6. IC 공급 피더 1-2 Part (# 2-1,2-2 공통)  

- SAVE : 각위치별 스위치를 (1초이상) 누를시 현재위치가

해당파트 작업위치로 저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : (1초이상) 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

- 컷팅,벤딩,예각 사용/미사용 : 각 기능별 사용/미사용을 선택 할 수 있다.

- 벤딩횟수 : 설정횟수만큼 벤딩을 반복한다.

- 예각속도 : 예각 구동시 속도를 설정한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-7. IC 삽입 Part (#1,2 공통)  

- 각위치별 스위치를 (1초이상) 누를시 현재위치가 해당파트 위치로 저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : (1초이상) 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-8. Screw 체결 1-1 Part (#1-2,2 공통)  

- 각위치별 스위치를 (1초이상) 누를시 현재위치가 해당파트

작업위치로 저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : 1초이상 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

- 체결고정 : 체결작업시 체결제품 고정의 사용/미사용을 설정한다.

- 방열판 설정 : 체결위치 자동연산을 위한 화면으로 이동한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-9. Screw 체결 자동 연산 및 제품 크기 설정

- 모델설정 : 모델설정화면으로 복귀한다.

- 자동연산 : (1초이상) 누를시 설정된 DATA를 기반으로 자동연산을 실시한다.

- 방열판 체결위치별로 X,Y 실제 치수를 기입한다

※체결위치 설정

※체결위치 설정

- 모델설정 : 모델설정화면으로 복귀한다.

- 자동연산 : (1초이상) 누를시 설정된 DATA를 기반으로 자동연산을 실시한다.

- ALL CLEAR : (1초이상) 누를시 선택된 DATA 전체를 CLEAR 한다.

- PT1~PT5: 체결을 필요로한 각 위치별로 전동드라이버를 선택한다.
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4-5-10. 체결 검사 Part  

- 각위치별 스위치를 (1초이상) 누를시 현재위치가 해당파트 작업위치로

저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : (1초이상) 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

- 체결검사센서 : 각위치별 검사 기준값을 설정한다.(오차범위 별도설정)

- 체결검사 #1~#5 사용/미사용 : 각 검사위치의 사용/미사용을 선택한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-11. 배출 Part  

- 각위치별 스위치를 (1초이상) 누를시 현재위치가 해당파트 위치로 저장된다.

- 해당위치 좌표를 터치하여 수동좌표 입력으로 미세 조정이 가능하다.

- MOVE : (1초이상) 누를시 저장된 위치로 위치결정 이동한다.

- MANUAL : 해당파트의 기타 수동조작이 필요할시 해당 수동화면으로

바로 이동 할 수 있다.

- CONV 작업위치 : 컨베어 폭조절 사이즈를 설정한다.

- ORG MOVE : 컨베어 폭조절 모터의 원점위치로 이동한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지

-64-



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-12. JIG Part  

- JIG R축 1피치 이동량 : JIG이송치 1피치 이동거리를 설정한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-5-13. 작업 Data 설정 Part  

- 체결토크 : 각 체결위치별 토크값을 설정한다.

- 체결속도 : 각 전동드라이버별 체결 속도를 설정한다.

- 공급 픽업센터링 사용/미사용 : 공급유닛 제품픽업시 센터링실린더의

사용/미사용을 선택한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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4-6. 설비설정 화면 구성

MENU BARModel

영문 전환 및
DATA DISPLAY

Cylinder Time
Servo Speed 설정

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-6-1. Delay Time Setting Part  

※Delay Time #1

※Delay Time #2

- 각 구간별 Sensor / Cylinder Time Delay 설정이 가능 하다. 
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-6-2. Speed Setting Part  

※Servo #1

※Servo #2~3

- 각 Servo 의 자동작동시의 Speed 설정이 가능 하다. 

*** 각 로봇의 속도를 설정 할 수 있습니다. 각 로봇을 속도 제한치가
있음으로 제한치 이상으로 설정 시 에러 메시지가 발생 합니다. ***
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-6-3. JIG이송 높이 Offset 설정 Part  

- 각 이송 JIG번호별 높이 OFFSET을 설정한다.

- 설정 OFFSET값은 체결검사시 검사기준높이값에서 JIG번호별로

OFFSET하여 양불검사를 실시한다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지

INDEX JIG 마다 편차가 존재함으로 SCREW검사 시 적용 하기 위하여 OFFSET값을
적용 할 수 있다.측정은 JIG#1 을 기준으로 나머지 JIG들의 OFFSET값을 설정한다.
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Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-6-4. 작업 환경 설정 Part  

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지

- 자동토크검사 : 토크검사(교정)는 최초 전원ON시, 모델교체시마다

1회 검사(교정)를 실시한 후 OK판정을 받아야 체결작업을

실시 할 수 있다.(각 전동드라이버별 P1토크기준)

해당기능을 미사용시 이 조건을 무시하고, 판정결과와

상관없이 체결작업을 시행한다.

각 파트별 사용/미사용 설정

# 체결 검사 편차 수치설정

# Ic 공급 피딩 횟수 설정

-71-



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

4-6-5. 원점 위치 보정 Part  

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지

- 그리스 도포,체결 : 자동연산시 계산된 원점위치가 실제 좌표의 치수가 다를시

설정값만큼 OFFSET하여 자동연산에 적용한다.

- JIG R축 : JIG R축의 설정된 원점위치가 실제 다를시 설정값 만큼 보정 한다.

(원점복귀완료후 설정 보정값만큼 이동후 현재위치를‘0’보정한다.)

- 투입,배출 CONV축 : 원점복귀후 실제 컨베어의 폭사이즈를 설정하여,

컨베어 원점복귀후 현재위치를 폭사이즈로 보정한다.
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4-7. 모니터 화면 구성

MENU BARModel

영문 전환 및
DATA DISPLAY

서보 모터 상태
서보모터 부하율

I/O Liset 
Cycle Time
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4-7-1. Servo Data Part (# 1~6)  

- 각 서보 모터별 에러발생 유/무 및 에러코드, 서보ON/OFF, 서보원점 상태를

모니터 할 수 있다. 

- 서보 모터 알람시 램프 점등 및 Code 표시

- 서보 모터 전원을 강제로 ON/ OFF 설정
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4-7-2. Servo Data Engineer Part (# 1~6)  

- JIG R축 (트랙)의 경우 서보 원점복귀 시

1. 조그로 JIG R축의 DOG를 원점센서에 위치 시킨다.

2. 원점복귀 방식을 ‘COUNT’로 전환한다.

3. ‘SET’을 눌러 원점복귀 방식을 프로그램 SET 시킨다.

4. 전체 초기화를 누른후 ‘INTERLOCK’ LAMP 점들을 확인한다.

5. ORG ON 키를 눌러 원점복귀 기동을 실시한다.

6. 원점복귀 이동완료후(ORG IN LAMP확인) 원점복귀 방식을

‘DATA SET’으로전환한다.

7. ‘SET’을 눌러 원점복귀 방식을 프로그램 SET 시킨다.

※ 주의
- 좌표 및 사양 설정의 잘못된 입력으로 작동중 오작동 할 수 있음
- 설비 운영 교육을 받은 관계자 이외에는 좌표 설정 및 사양 설정 변경 금지
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4-7-3. Cycle Time

- 각 파트별 Cycle Time 을 모니터링 한다.

- 발생한 알람은 확인 할 수 있다.

- CLR ALL시 전체 알람을 일괄 삭제한다.(터치하여 알람확인후 가능)

4-7-4. Alarm
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4-8. 기타 팝업

- IC 스틱 부족 핍업

- 방열판 자재 공급부 제품 부족 팝업

- IC 스틱 만배 팝업

- IC 스틱 부족 핍업 - IC 스틱 만배 팝업

- 스크류 체결부 3회 연속 불량

체결시 팝업
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4-9. ALARM 내용 및 조치 사항

조치사항상세내용알람DISPLAY 내용
설비전원을 절대OFF하지말고, 
배터리를 교체해주세요.

PLC 배터리 저하발생.PLC배터리 부족!!!

IC삽입수량대비 IC공급피더의
사용유무설정이맞지 않습니다.

IC공급피더의 모델설정 오류.IC공급피더 설정에러!!!

서보모니터화면을확인하여 알람코드를
확인후 서보메뉴얼을참조하신후
조치하세요.

서보관련 에러 발생.서보에러!

IC삽입 수량이 설정되지 않았습니다.IC삽입 수량 설정 오류.IC 삽입수량 설정에러!!!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

초기화 시간초과!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.JIG고정 동작후 센서 미확인.JIG고정 ON/OFF 알람!!!

각위치별 대기 및 도피위치 설정을
확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

JIG이송 기동중 인터록 신호
미확인.

JIG이송 R축 인터록 알람!

자동작동중 DOOR OPEN 금지.
DOOR SENS 확인.

자동작동중 DOOR OPEN 감지.DOOR OPEN 알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.
JIG이송 공급JIG고정 동작후 센서
미확인.

JIG이송 공급JIG고정ON/
OFF알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.
JIG이송 배출JIG고정 동작후 센서
미확인.

JIG이송 배출JIG고정ON/
OFF알람!!!

서보 원점 상태를 확인하세요.자동작동중 서보원점 미확인 검출.서보원점미확인알람!!!

위치확인 배선상태를 확인하세요.
JIG R축 위치 원점 및 피치이동거리를
확인하세요.

JIG R축 피치이동후 위치센서
미확인.

JIG R축 위치 불일치
알람!!!

투입리프트 상/하 리미트 센서를
확인하세요.

투입리프트의 기동가능한 시간을
초과.

투입 리프트 상/하
기동시간초과!

투입리프트 푸쉬 전/후 리미트 센서를
확인하세요.

투입리프트 푸쉬의 기동가능한
시간을 초과.

투입 리프트 푸쉬
기동시간초과!

투입리프트 과부하등,인버터를
확인하세요.
인버터 알람코드를 확인하세요.

투입리프트 인버터 알람 검출.투입리프트 인버터 알람!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

공급부 초기화 지령후
일정시간이상 초기화 완료 미확인.

공급 초기화
시간초과 알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.공급분리 스토퍼 전/후 미확인.
공급 분리스토퍼
전/후 알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.공급P.P 상/하 미확인.공급P.P 상/하 알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.공급얼라인 전/후 미확인.공급 얼라인 전/후 알람!!!
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4-9-1. ALARM 내용 및 조치 사항

조치사항상세내용알람DISPLAY 내용

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.공급P.P 클램프 ON/OFF 미확인.
공급P.P 클램프 ON/OFF 
알람!!!

IC XY사이즈보다 옵셋값이 큽니다.그리스 도포 IC 자동연산 오류.IC 자동연산 에러!!!

그리스를 채워주세요.그리스 부족 감지.그리스 부족DELAY

초기화 기동관련 인터록을
확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

그리스도포 초기화 지령후
일정시간이상 초기화 완료
미확인.

그리스 도포 초기화 알람
!!!

초기화 기동관련 인터록을
확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

IC공급 초기화 지령후
일정시간이상 초기화 완료
미확인.

IC공급1-1 초기화 시간초
과알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱고정 전/후 센서 미확인.
IC공급1-1스틱고정 알람!
!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱배출 전/후 센서 미확인.
IC공급1-1 스틱배출 알람
!!!

IC피딩모터의 후진한 센서를
확인하세요.

IC피딩 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급1-1 IC피딩시간초
과
알람!!!

IC분리 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC분리시간초과.
IC1-1 IC분리시간초과
알람!!!

초기화 기동관련 인터록을
확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

IC공급 초기화 지령후
일정시간이상 초기화 완료
미확인.

IC공급1-2 초기화 시간초
과알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱고정 전/후 센서 미확인.

IC공급1-2스틱고정 알람!
!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱배출 전/후 센서 미확인.

IC공급1-2 스틱배출 알람
!!!

IC피딩모터의 후진한 센서를
확인하세요.

IC피딩 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급1-2 IC피딩시간초
과알람!!!

IC컷팅모터의 회전감지 센서를
확인하세요.

IC컷팅 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급1-2 컷팅시간초과
알람!!!

IC밴딩모터의 회전감지 센서를
확인하세요.

IC밴딩 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급1-2 밴딩시간초과
알람!!!

IC분리 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC분리
통과시간초과.

IC1-2 분리통과시간초과
알람!!!

IC컷팅 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC컷팅
통과시간초과.

IC1-2 컷팅통과시간초과
알람!!!

IC밴딩 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC밴딩
통과시간초과.

IC1-2 밴딩통과시간초과
알람!!!
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4-9-2. ALARM 내용 및 조치 사항

조치사항상세내용알람DISPLAY 내용

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

IC공급 초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

IC공급2- 1 초기화 시간초
과알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱고정 전/후 센서 미확인.
IC공급2- 1스틱고정 알람!!
!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱배출 전/후 센서 미확인.
IC공급2- 1 스틱배출 알람!
!!

IC피딩모터의 후진한 센서를
확인하세요.

IC피딩 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급2- 1 IC피딩시간초
과알람!!!

IC컷팅모터의 회전감지 센서를
확인하세요.

IC컷팅 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급2- 1 컷팅시간초과
알람!!!

IC밴딩모터의 회전감지 센서를
확인하세요.

IC밴딩 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급2- 1 밴딩시간초과
알람!!!

IC분리 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC분리 통과시간초과.
IC2- 1 분리통과시간초과
알람!!!

IC컷팅 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC컷팅 통과시간초과.
IC2- 1 컷팅통과시간초과
알람!!!

IC밴딩 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC밴딩 통과시간초과.
IC2- 1 밴딩통과시간초과
알람!!!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

IC공급 초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

IC공급2- 2 초기화 시간초
과알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱고정 전/후 센서 미확인.
IC공급2- 2스틱고정 알람!!
!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스틱배출 전/후 센서 미확인.
IC공급2- 2 스틱배출 알람!
!!

IC피딩모터의 후진한 센서를
확인하세요.

IC피딩 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급2- 2 IC피딩시간초
과알람!!!

IC컷팅모터의 회전감지 센서를
확인하세요.

IC컷팅 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급2- 2 컷팅시간초과
알람!!!

IC밴딩모터의 회전감지 센서를
확인하세요.

IC밴딩 모터의 기동가능한
시간을 초과.

IC공급2- 2 밴딩시간초과
알람!!!

IC분리 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC분리 통과시간초과.
IC2- 2 분리통과시간초과
알람!!!

IC컷팅 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC컷팅 통과시간초과.
IC2- 2 컷팅통과시간초과
알람!!!

IC밴딩 스토퍼 실린더를 확인하세요.
IC의 JIG이탈 및 끼음을 확인하세요.

IC공급피더의 IC밴딩 통과시간초과.
IC2- 2 밴딩통과시간초과
알람!!!
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4-9-3. ALARM 내용 및 조치 사항

조치사항상세내용알람DISPLAY 내용

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

IC삽입 초기화 지령후
일정시간이상 초기화 완료 미확인.

IC삽입1 초기화 시간초과
알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.틸팅 ON/OFF 센서 미확인.
IC삽입1 틸팅ON/OFF 알
람!!!

진공밸브 및 진공센서를 확인하세요.삽입 진공센서 미확인.IC삽입1 진공 알람!!!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

IC삽입 초기화 지령후
일정시간이상 초기화 완료 미확인.

IC삽입2 초기화 시간초과
알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.틸팅 ON/OFF 센서 미확인.
IC삽입2 틸팅ON/OFF 알
람!!!

진공밸브 및 진공센서를 확인하세요.삽입 진공센서 미확인.IC삽입2 진공 알람!!!

픽업위치를 확인하세요.
진공밸브 및 진공센서를 확인하세요.

3회이상 연속 픽업실패.
체결1- 1 픽업실패 횟수초
과!!!

재시도를 해주세요.
재시도후에도 동일 증상 발생시
전동 드라이버 및 토크테스터기를
확인하세요.
통신상태를 확인해주세요.

토크검사(교정) 실패 발생.

체결1- 1 토크검사불량!!!

체결위치를 확인하세요.
전동드라이버 상태를 확인하세요.

3회이상 연속 체결실패.
체결1- 1 체결실패횟수초
과!

충돌범위외로 위치이동 하세요.
체결관련 위치좌표를 확인하여
충돌발생을 방지하여 주세요.

체결파트의 X축이 충돌범위내에
위치.

체결1- 1 충돌경고알람!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

체결1 초기화 시간초과알
람!!!

볼트를 채워 주세요.볼트피더 부족 감지.

체결1- 1 볼트피더볼트부
족알람!!!

전동드라이버를점검 하세요.
전동드라이버 알람코드를 확인하세요.

전동드라이버 알람 검출.
체결1- 1 전동드라이버 알
람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.제품고정 상/하 센서 미확인.
체결1 제품고정 상/하 알
람!!!
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4-9-4. ALARM 내용 및 조치 사항

조치사항상세내용알람DISPLAY 내용
픽업위치를 확인하세요.
진공밸브 및 진공센서를 확인하세요.

3회이상 연속 픽업실패.
체결1-2 픽업실패 횟수초
과!!!

재시도를 해주세요.
재시도후에도 동일 증상 발생시
전동 드라이버 및 토크테스터기를
확인하세요.
통신상태를 확인해주세요.

토크검사(교정) 실패 발생.

체결1-2 토크검사불량!!!

체결위치를 확인하세요.
전동드라이버 상태를 확인하세요.

3회이상 연속 체결실패.
체결1-2 체결실패횟수초과
!

충돌범위외로 위치이동 하세요.
체결관련 위치좌표를 확인하여
충돌발생을 방지하여 주세요.

체결파트의 X축이 충돌범위내에
위치.

체결1-2 충돌경고알람!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

체결1-2 초기화 시간초과
알람!!!

볼트를 채워 주세요.볼트피더 부족 감지.
체결1-2 볼트피더볼트부족
알람!!!

전동드라이버를 점검 하세요.
전동드라이버 알람코드를 확인하세요.

전동드라이버 알람 검출.
체결1-2 전동드라이버 알
람!!!

픽업위치를 확인하세요.
진공밸브 및 진공센서를 확인하세요.

3회이상 연속 픽업실패.
체결2 픽업실패 횟수초과!
!!

재시도를 해주세요.
재시도후에도 동일 증상 발생시
전동 드라이버 및 토크테스터기를
확인하세요.
통신상태를 확인해주세요.

토크검사(교정) 실패 발생.

체결2 토크검사불량!!!

체결위치를 확인하세요.
전동드라이버 상태를 확인하세요.

3회이상 연속 체결실패.
체결2 체결실패횟수초과!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

체결2 초기화 시간초과 알
람!!!

볼트를 채워 주세요.볼트피더 부족 감지.
체결2-1 볼트피더볼트부족
알람!!!

볼트를 채워 주세요.볼트피더 부족 감지.
체결2-2 볼트피더볼트부족
알람!!!

전동드라이버를 점검 하세요.
전동드라이버 알람코드를 확인하세요.

전동드라이버 알람 검출.
체결2 전동드라이버 알람!
!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.제품고정 상/하 센서 미확인.
체결1 제품고정 상/하 알
람!!!

체결검사 횟수를 최소 1회이상
설정하세요.

체결검사 횟수 설정 오류.
체결검사횟수설정에러!

초기화 기동관련 인터록을 확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

체결검사 초기화 시간초과
알람!!!
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4-9-5. ALARM 내용 및 조치 사항

조치사항상세내용알람DISPLAY 내용

초기화 기동관련 인터록을
확인하세요.
공압 및 실린더 센서를 확인하세요.

초기화 지령후 일정시간이상
초기화 완료 미확인.

배출초기화 시간초과알람
!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.상/하 센서 미확인.
배출P.P 상/하알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.클램프 OFF 센서 미확인.
배출P.P 클램프 알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.전/후 센서 미확인.
배출C/V불량취출 전/후알
람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.스토퍼 전/후 센서 미확인.
배출불량 스토퍼 전/후
알람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.전/후 센서 미확인.
양품적재푸셔 전/후 알람
!!!

쟁반감지 센서를 확인하세요.
쟁반을 공급해주세요.

양품적재 쟁반 미감지 발생.
양품적재 쟁반 미감지 알
람!!!

공압 및 실린더 센서를 확인하세요.상/하 센서 미감지.

양품적재 상/하 알람!!!

배출컨베어의 제품걸림 유/무
확인하세요.
배출컨베어의 센서 정상작동 상태를
확인하세요.

불량 및 양품배출 제품이 있지만
배출 통과확인이 되지 않음.

배출C/V제품통과시간초과
알람!!!
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1. 설비 전면에 있는 OP Box Power S/W 전원을 켜서 Nexpro LHS-800 실행할

준비를 한다.

5-1. 자동운전

2. 전체 초기화를 눌러준다( 2초간 )         - >

3. CONV ORIGIN 과 SER ORIGIN 을 눌러 활성화 한다. ( 4초간 )

- >

② ③
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5-1. 자동운전

4. 모델등록 탭으로 이동한다.

5. 작업하고자 하는 모델의 번호를 선택한다.

6. 다시 자동화면 탭으로 이동한다.

7. 히트싱크와 IC를 공급한다.

8. OP BOX 의 레버를 MANU에서 AUTO 로 변경한다.        ->

9. START 버턴을 4초간 눌러 장비를 가동시킨다.        ->

10. 운전 중 잠시 정지 시키기 위해서는 OP Box에서 정지 버튼을 누른다.

11. 운전 중 비상상황이 발생할 경우 비상정지 버튼을 누른다.

④

⑤

⑥
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운전 중에 Nexpro LHS-800을 잠시 정지 하고 싶다면 자동화면에서 정지 버튼을

누르면 된다.

다시 운전 상태로 전환하려면 START 버튼을 누르면 4 초간 누르면 다시 동작을 시

작한다.

5-1-1. 일시 정지

5-1-2. 운전 중 경보

Nexpro LHS-800은 운전 중 여러 상황에서 경보를 발생 할 수 있다.

이때 사용자는 알람화면에 나타나는 메시지를 확인한 후 매뉴얼에 나타낸 대로

필요한 조치를 한 다음 재 가동하여야 한다.
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5-2. 기구부 교체 방법

5-2-1. IC 레일 교체

1. 수동화면에서 교체하고자하는 지그의 JIG 고정을 해제한다.

->       ->

2. 변경하고자 하는 지그로 교체한 후 JIG를 고정시킨다.

->       ->
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5-2-2. IC 삽입 픽업헤드 교체

1. 1번의 소켓 부분을 잡아 위로 올린 2번 부분을 아래로 당겨 픽업헤드

를 떼어낸다.

2. 1번의 소켓 부분을 잡아 위로 올린 후 교체할 픽업헤드를 끼운 후 소

켓을 다시 내려 고정시킨다

②

①
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5-2-3. IC 공급 폭,길이 조절

①

②

③④
⑤

1. 폭(1번)과 길이(2번)를 IC 스틱에 맞게 조절한다.

2. (3번)과 (4번)위치를 조절하여 피딩시 IC스틱안에 들어가도록 위치를

조절한다.

3. 스틱홀더의 높이(5)가 IC가 다단적재시 두번째 스틱을 잡아줄 수 있는

위치로 이동시킨다.

전진시 스틱 내부로 들어가도록 전진시 2번째 스틱을 잡도록
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5-2-4. H/S 분리 스토퍼 조절

1. 히트싱크가 공급될때 첫번째 히트싱크가 분리스토퍼(2)에 닿은 후 분

리HOLD(1번)를 작동시 두번째 히트싱크가 잡히도록 분리HOLD(1번) 

위치를 조절한다.

①

②
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5-2-5. SCREW 체결부 지그 변경

1. SCREW 체결부의 지그 (1번)과 (2번)을 작업하고자 하는 히트싱크에

맞게 변경한다.

① ②
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5-3. 문제발생 시 해결방법

5-3-1. JAM발생 시 해결방법

제품이 동작 중 Jam이 발생하면 Nexpro LHS-800은 경보음를 울려 작업자에게

에러 발생을 알리게 된다. 이때 작업자는 Touch Screen에 나타나는 알람 화면을

확인한 다음 조치를 취해야 한다. 

▶ 주요Jam 발생 부위

1. Conveyor의 방열판 정열 부위

2. IC공급부의 Zig 부위

3. 스크류 체결부의 슬리브 부위

▶ Jam 발생 원인과 해결방법

1. 방열판 Align 실패 및 해결방법

1) Conveyor에 방열판을 놓을 때 정방향으로 놓지 않을 때 Align을

하지 못한다.

2) 작업자는 방열판을 Conveyor에 놓을 때 정방향으로 놓는지 확인한다.

2. IC흡착 실패 및 해결방법

1) IC와 흡착패드가 평행 하지 않으면 흡착을 하지 못한다.

2) IC와 흡착 패드간 사이에 거리가 있으면 흡착을 하지 못한다.

3) IC와 흡착패드간의 평행을 Jog Controller로 조정하여 평행으로 맞추고

사이는 패드가 IC를 0.5mm정도 눌러주게끔 셋팅을 한다.

3. IC가 레일에서 걸렸을 때 해결방법

1) IC가 스틱에서 나왔을 때 레일의 입구와 맞게 내려오는지 확인 후 맞지

않으면 IC공급로봇 X축을 움직여 조정한다.

2) 레일중간에서 IC가 걸렸을 경우 레일 상태 및 IC에 Burr가 있는지 확인 후

제거한 다음 수동으로 내려준다.
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3.스크류 흡착 실패 및 체결 실패

1)불량 방열판과 볼트가 공급되었거나 위치가 맞지 않을 때

흡착 및 체결을 하지 못한다. 작업자가 자재 확인을 하여 투입을 하고 위치가

맞지 않을 경우 로봇좌표에서 미세 조정을 한다. 또는 인덱스에서 방열판을

제대로 Align을 하는지, IC를 방열판에 제 위치에 삽입을 하는지 확인한다.

2)알람이 발생하여 장비가 일시정지 되면 작업자가 육안으로 알람발생

부분을 확인 한 후 다시 작업을 진행한다.
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5-3-2. 시스템 I/O가 정상적으로 작동하지 않는 경우

▶ 원인

1. 센서가 파손되어 있거나 정상적으로 동작하지 않음. 

2. 공압 이상 또는 실린더가 완전하게 동작되지 않음. 

3. 방열판이나 IC의 공급이 원활하지 않음. 

4. Terminal Board의 Cable이나 Board자체의 고장. 

▶ 조치 방법

1. Touch Screen에서 수동조작으로 I/O상태를 점검하여 각부의 동작 여부를

확인한다. 이를 통해 I/O 보드의 동작상태와 결선 상태를 확인할 수 있다. 

2. 공압부 관련 솔레노이드 밸브와 실린더가 정상적으로 동작되는지를 확인한다.

Fitting과 Speed Control 상태를 확인할 수 있다. 

3. 센서의 주변기기가 오동작을 일으키는지를 확인한다. 

4. 본사 서비스팀이나 판매대리점에 문의하여 신속한 조치를 요구한다. 
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5-3-3. 시스템 전원 ON/OFF가 안 되는 경우

전원을 ON 해도 시스템에 전원이 공급되지 않아 시스템이 동작되지 않

는다.
현상

1. 전원 공급용 220Ｖ 플러그에 전원이 공급되지 않는다.

2. 전원 공급용 스위치의 Fuse가 불량이다.

3. Nexpro LHS-800 전원 공급용 Cable이 빠져 있다.

원인

1. 시스템 전원 공급용 220V 플러그가 빠져 있는지 확인한다.

2. 전원 공급용 스위치의 Fuse를 확인하고 교환한다.

3. Nexpro LHS-800 전원 공급용 Cable이 정상적으로 되어

있는지 확인한다.

4. Nexpro LHS-800 전원 스위치를 동작시킬 때 Power Supply의 동작여

부를 확인하고 만약 동작이 되지 않을 경우에는 전원 콘센트 ⇒ Power 

Supply ⇒ Terminal Board의 Cable 상태확인 ⇒ PLC의 전원 순서로 전

원의 ON / OFF상태를 테스터를 통하여 확인하여야 한다.전원이 ON 된

상태에서는 감전의 위험이 있으므로 주의한다.  

5. 테스트 결과 이상이 없을 때는 전원 ON/OFF 스위치를 켜고 시스템

을 재 기동시킨다.

조치방법
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6-1. 공급파트 티칭 방법

1. 히트싱크가 원활히 투입될 수 있도

록 컨베이어의 폭을 조절한 후 작

업위치를 눌러 현재 컨베이어 값을

저장한다.

2. 공급유닛을 이동시켜 히트싱크를 클

램프 할 수 있는 위치로 이동시킨

후 픽업위치를 눌러 현재 픽업위치

값을 저장한다.

주의) 픽업위치에서 히트싱크가 클램프

된상태로 하강상승을 반복할때 옆

면에 간섭이 없어야 함
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6-1. 공급파트 티칭 방법

3. 투입제품 JIG 클램프를 오픈한다.

4. 공급유닛을 이동시켜 하강시 JIG 안

에 들어오도록 위치를 이동시킨 후

공급위치를 눌러 현재 공급위치 값

을 저장한다. 

주의) 클램프 된 상태에서 히트싱크가

벽면(1번)에 근접하도록 세팅할 것

->     ->

->     ->

->
①
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6-2. 공급 C/V 적재 방법

1. 투입방향에 맞추어 히트싱크를 쟁반에 적재한 후 리프트의 층마다 넣는다.

주의) 빨간색 테두의영역은 히트싱크 감지센서구간으로 해당영역에서 히트싱크

가 감지되지 않으면 히트싱크가 없는것으로 간주하고 다음층으로 넘어감.
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6-3. 그리스 도포 조정 방법 및 티칭 방법

6-3-1. 그리스 노즐 교체 방법

풀림

1. 사진과 같이 반시계 방향으로 돌리면 볼트너트와 같이 체결된 부분이 풀려

서 노즐이 빠진다.

2. 새 노즐을 시계방향으로 돌리면서 꼽는다

주의) 너무 과도하게 체결시 노즐의 나사산을 대신하는 부분이 망기질수 있음

빠지지 않을 정도로 잠글것
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6-3-2. 그리스 용기 교체 방법

1. 그리스 용기 내부는 압착 진공 상태이므로 Air Eject를 한번만 눌러주면 Air가

공급 되어 그리스 용기와 Pad Plate 사이가 이격 된다.

2. 그림과 같이 핸들을 시계 방향으로

5~7회전 돌려 Air를 제거한다.

3.그리스 용기를 45도 기울인다음 그리스

용기를 제거한다.

6-3. 그리스 도포 조정 방법 및 티칭 방법
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6-3-2. 그리스 용기 교체 방법

4. Air가 새어 나오지 않기 위해

풀었던 핸들을 반 시계 방향으로 잠근다.

6. Elevator 스위치를 Down 상태에 두면 Cylinder가 하강한다.

5. 교체 할 그리스 통을 용기 고정

Bracket에 위치 시킨다.

7. 펌프구동용 Air Ball Valve를 반

시계 방향으로 돌려 열어준다. 

오른쪽 그림과 같이 Vent Ball Valve

를 반 시계 방향으로 서서히 열어 기

포를 빼준 후 그리스가 나오기 시작하

면 다시 시계 방향으로 잠그고 장비를

작동시키면 된다.

Air Ball Valve

Vent Ball Valve

6-3. 그리스 도포 조정 방법 및 티칭 방법
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6-3. 그리스 도포 조정 방법 및 티칭 방법

1.자동연산 페이지로 이동한다.

2.자동연산 페이지에서 각 IC 번호에 따라

서 X,Y치수를 입력한다.

주의) X Y 위치 설정 기준은 맨아래사진

처럼 지그 위치를 기준으로 한다.

3. 각 IC 에 맞게 도포 LINE 수량,

X/Y-OFFSET을 값을 설정하여 입력한다.

도포LINE 수량

4.각 IC를 자동연산을 수행한다.

6-3-3. 그리스 도포 티칭 방법

X

Y

IC #1

IC #2
IC #3 IC #4

->     ->

X

Y

OFFSET : 해당치수만큼 IC를 작게 사각형을 인식하여 연산한다.

도포LINE 수량 : 설정 수량 만큼 지그재그를 반복하며 도포한다.



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

5. 자동연산된 값을 확인한다.

6. IC 수량(1번)을 입력한다.( IC 위치 도포시 수량만큼만 도포한다.) 

7. 도포높이(2번)와 대기위치(3번)를 설정한다.

8. 도포 속도(4번)와 도포지연시간(5번)을 입력한다.(IC 마다 지정해야함)

9. 도포를 실제로 확인한 후 각 입력값 치수를 조정한다.
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6-3. 그리스 도포 조정 방법 및 티칭 방법

6-3-3. 그리스 도포 티칭 방법

->     ->

도포속도: 도포시 XY로 이동되는속도

도포지연시간: 도포ON시 바로 움직이지 않고 해당시간이후에 움직인다.

①

②

③

④ ⑤

예) 수량이 2일 경우 IC1-IC2가 작업됨/ 3일 경우 IC1-IC2-IC3 이 작업됨
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6-4. IC 스틱 공급 방법

1. 스틱 양쪽고무마개를 제거한 후 IC를 평행하게 놓는다

주의) 양쪽으로 IC가 빠지지 않도록 한다.
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6-5. IC 삽입 티칭 방법

6-5-1. IC 공급피더 RAIL 티칭 방법

1. IC스틱에서 IC가 나올때 레일을 잘 타고 내려가는 위치를 찾는다.

2. IC를 흘려보내며 위치가 맞는지 다시한번 확인한 후 작업위치를 눌러 현

재값을 저장한다.

->     ->               ->
피더 1-2/2-1/2-2 도 위치 조정할 것



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

-108-

6-5. IC 삽입 티칭 방법

6-5-2. IC 공급피더 컷팅&벤딩&예각 티칭 방법

1. 컷팅위치를 조정하면서 컷팅위치와 벤딩위치

를 조절한다.

2. IC를 흘려보내며 컷팅위치와 벤딩위치가 맞는

지 다시한번 확인한 후 SAVE를 눌러 현재값을 저

장한다.

3.예각 기능을 활용하여 각도조절을 정밀하게 한

다.

->     ->    
컷팅&벤딩 기능은 1-2/2-1/2-2 IC공급피더위치에서 컷팅사용을 활성화해야 작동함

예각 기능사용시 밴딩후 각도를 더 줄수 있음

컷팅&벤딩&예각 값을 별도로 저장해야함
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1.IC레일에 IC를 올린 후 IC삽입로봇을 틸팅

한 후 X,Y,Z,R을 조정하여 IC 가 픽업될

수 있도록 픽업위치를 조정한 후 값을 저

장한다.

2. 히트싱크를 구리스를 도포한 후 이송레일

에 센터링 된 상태로 넣는다.

3. IC삽입로봇을 픽업위치에서 IC픽업을 한

상태로 틸팅을 해제하여 히트싱크 위에

IC를 놓여지도록 삽입위치를 조정한 후

값을 저장한다.

4. 삽입 완료후 상단에서 볼때 IC 홀의 센터

와 히트싱크 볼트홀의 센터가 일치하는지

확인한다.

5. 일치하지 않을경우 삽입위치를 재조정한다.

주의) 그리스 도포량에 따라 삽입완료 후 최

종위치가 달라지니 필히 확인할 것
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6-5. IC 삽입 티칭 방법

6-5-3. 삽입 PART 티칭 방법

피더1-1 / 피더2-1: 첫번재 IC 픽업위치

피더1-2 / 피더2-2: 두번째 IC 픽업위치

조정 후 진공압력이 제대로 들어오는지 확인 할 것

흡착패드가 0.5mm 정도 눌리기 조정

P1: 첫번째 삽입위치 P2:두번째 삽입위치

조정 후 진공압력이 제대로 들어오는지 확인 할 것

흡착패드가 0.5mm 정도 눌리기 조정
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6-6. 스크류 체결 티칭 방법

6-6-1. 스크류 피다 티칭 방법

1.SCREW 체결부를 JOG로 이동하여 X축이 볼트

와 일직선상에 오도록 한다.

2. SCREW 체결부를 JOG로 이동하여 Y축이 볼트

와 일직선상에 오도록 한다.

3. SCREW 체결부를 JOG로 이동하여 Z축이 볼트

에 살짝 닿는 위치에 오도록 한다.

4. PICK UP 버턴을 눌러 해당 좌표를 저장한다.

5. 진공을 활성화 한 후 상승시켜 픽업에 문제

가 없는지 확인한다.

6. SCREW 체결부 1-1 / 1-2 / 2 공통으로 픽업

좌표를 설정한다.

X축

Y축

Z축

->     ->
①



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

->     ->

1. 체결위치설정으로 이동한다.   

2. 이송레일의 원점을 기준으로 볼트위치의 치

수를 측정하여 입력한다.

3. 체결 드라이버로 이동하여 체결유닛이 어떠

한 순서로 작동할지 입력하여 준다.

4. 자동연산 버튼을 누르면 위치설정과 체결

드라이버 정보를 바탕으로 체결위치좌표

가 수정된다.( X Y만 수정됨 )

5. SCREW 체결좌표 설정위치로 이동한다.
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6-6. 스크류 체결 티칭 방법

6-6-2. 스크류 체결 티칭 방법

주의) 체결부 1-1과 1-2는 설정좌표에 따라

서 충돌 우려가 있으니 동시에 체결되

는 동시 체결되는 위치를 신중하게 결

정하여야 한다.

입력 시 볼트홀의 위치가 왼쪽에서 오른쪽 순서로 입력한다.

사진과 같이 설정시 작동순서

1)1-1유닛은 PT1 위치로 1-2유닛은 PT2 위치로 온 후 동시에 체결

2)1-1유닛은 PT3 위치로 1-2유닛은 PT5 위치로 온 후 동시에 체결

3)2유닛은 PT4 위치에 와서 체결진행

->     
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6-6. 스크류 체결 티칭 방법

주의) JIG HOLD가 ON된 상태여야 함

자동연산을 수행하였으므로 거의 근방으로 좌표가 변경되어 있음

6-6-2. 스크류 체결 티칭 방법

6. 렌치를 사용하여 제품고정지그를 빼준다.

7. 구리스를 도포하지 않은 히트싱크를 이송레

일에 센터링 된 상태로 넣는다

8. 체결유닛이 스크류 볼트를 픽업한상태에서

MOVE을 눌러 자동연산된 좌표로 이동한다.

9. JOG 모드에서 스크류 체결 위치를 정밀조정

하여 스크류 볼트와 히트싱크 홀의 센터

가 X 축과 Y축에 일치하도록 한다.

10. 체결유닛 Z축을 하강하여 볼트하단부가 히

트싱크에 살짝 닿이도록 위치를 조정한다.

11. 자동연산 버튼을 누르면 위치설정과 체결

드라이버 정보를 바탕으로 체결위치좌표

가 수정된다.( X Y만 수정됨 )

12. 체결유닛 Z축을 하강하여 볼트하단부가 히

트싱크에 살짝 닿이도록 위치를 조정한다.

X축 Y축

Z축
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13. 현재 X Y 위치값을 2번에 입력한다.

14. 현재 Z 위치값을 3번에 입력한다.(3번 값이 체결이 시작되는 위치값)

15. 체결하려는 깊이와 3번의 값을 더하여 4번에 입력한다.

(4번 값이 체결이 끝나는 위치값)

16. 나머지 체결포인트에 대해서도 7~12번을 반복하여 좌표를 설정하여 준다.
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6-6. 스크류 체결 티칭 방법

①②

③

6-6-2. 스크류 체결 티칭 방법

④
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6-7. 스크류 검사 티칭 방법

②

1. 체결검사 포인트(1번) 위치를 설정한다.

2. 체결검사높이(2번)를 설정한다.

3. JOG 모드에서 센서위치를 정밀조정하여 스크류 볼트와 센서의 X 축과 Y축

에 일치하도록 한다.

4. 설정한 XYZ좌표로 이동한 후 체결검사센서(4번)에 표시되는 값을 (5번)위

치에 입력한다.

5. 검사 포인트 마다 3 ~ 4번을 반복한다.

④

③ ⑤

①

1번 순차적으로 활성화가됨. 

6-7-1. 스크류 검사 티칭 방법

X축

Y축
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->     ->

1. 배출컨베이어에 히트싱크를 올린 후 컨베

이어를 가동시켰을때 잘 내려가도록 컨베

이어 폭을 조절한후 저장한다.

2. 투입제품 JIG 클램프를 오픈한 후 체결이

완료된 히트싱크를 넣는다

3.배출유닛을 이동하여 히트싱크를 들어올릴

수 있는 위치로 이동한다.

4. 하강 후 배출클램프ON하여 히트싱크를 들어

올린뒤 업다운을 반복하여 벽에 걸린는 부

분이 없는지 확인후 해당 좌표를 저장한다.

5. 히트싱크가 클램프 된상태로 하강시 히트싱

크가 컨베이어 위에 올려지도록 위치를 조

정한 후 해당 좌표를 저장한다.
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6-8. 배출파트 티칭 방법

->     ->

6-8-1. 배출파트 티칭 방법

->     ->

->     ->



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

-116-

7 그리스 도포기...................................................116

7-1 안전 및 주의 사항...........................................118

7-2 제품의 주요 사항 ...........................................119

7-3 외형도 .....................................................119

7-4 주요 명칭 ..................................................120

7-5 배관 설치도 ................................................120

7-6 Air Motor Ass`y ............................................121

7-7 Air Motor Body Ass`y........................................122

7-8 Plunger Ass`y ..............................................123

7-9 Pad Plate Ass`y ............................................124

7-10 MFP20-20GL PUMP와 VALVE의 설치.............................125

7-11 Ait Motor & Plunger........................................125

7-12 MFP20-20GL 펌프 세트 및 각부 수동 작동.....................126

7-13 고장 및 대책 ..............................................132

7 그리스 도포기



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

-117-



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

-118-

7-1. 안전 및 주의 사항
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7-2. 제품의 주요 사항

7-3. 외형도
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7-4. 주요 명칭

7-5. 배관 설치도
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7-6. Air Motor Ass`y
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7-7. Air Motor Body Ass`y
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7-8. Plunger Ass`y
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7-9. Pad Plate Ass`y
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7-10. MFP20-20GL PUMP와 VALVE의 설치

7-11. Air Motor & Plunger
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7-12. MFP20-20GL 펌프세트 및 각부 수동 작동
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7-13. 고장 및 대책
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점 검 주 기

점 검 내 용UNIT 분
기

매월
매
주

매
일

●

●

●

●

●

동작부위 내 이물질유무

이상소음 및 진동 발생여부

서버 모터 동작 상태

볼트의 조임 상태

그리스 주입

기구부

●

●

●

●

공기압 확인

실린더/솔레노이드 밸브/호스 점검

수분여과 및 필터 점검

흡착 Pad의 손상여부

공압부

●

●

●

●비상 스위치의 작동 상태

각종 버튼의 작동 상태

Touch Screen의 표시 상태

Cable / Connecter의 결합 상태

제어판

●

●

●

●

Grease 용량 유무

내부의 이물질 유무

Grease 노즐 상태

도포상태

Grease

●

●

●

모터 드라이버의 동작 상태

볼트 유무

슬리브 안 이물질 유무

스크류 체결

●

●●

●

●

Sensor 동작 상태

내부의 이물질유무

Sensor cable / Connect 연결 상태

각종 cable의 단선 / 단락 확인

서버 AMP 동작 상태

전기/전장

8-1. 정기 점검 일람표
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점 검 주 기
점 검 내 용항목UNIT

변경시매월매주시작시

●1. 필터의 막힘 여부

Air 
Unit

Cylinder
Solenoid

V/V

공압부

●2. 수분 여과 확인

●3. 공급되는 공기압력 확인

●4. 공기가 새는지 확인

●5. 호스의 상태 확인

●6. 실린더의 작동 여부 확인

●
7. 솔레노이드 밸브의 작동 여부

확인

●
8. 진공발생장치의 작동 여부 확

인
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8-2. Part별 상세 점검-공압
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8-3. Part별 상세 점검-전기

점 검 주 기
점 검 내 용항목UNIT

변경시매월매주시작시

●1. Tower Lamp의 동작 여부

Board
Power
PLC

전기부

●2. 각종 Cable의 배선 상태

●3. 누전 여부

●4. Touch Screen의 표시 상태

●5. 이물질 제거
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8-4. Part별 상세 점검-Grease

점 검 주 기
점 검 내 용항목UNIT

변경시매월매주시작시

●1.Grease 용량 유무

Grease
용량노즐

Grease
●2.내부의 이물질 유무

●3.Grease 노즐 상태

●4.도포 상태
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8-5. Part별 상세 점검-스크류 체결부

점 검 주 기
점 검 내 용항목UNIT

변경시매월매주시작시

●1.모터드라이버의

모터드라이버
피다

스크류
체결

동작 상태

●2.볼트 유무

●
3.슬리브안 이물질 유

무
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8-6 Part별 상세 점검 - Robot

위 험

8-6-1. 작업을 시작하기 전에

정기 점검 및 보수는 로봇의 안전하고 효율적인 작동을 위해 중요합니다. 

작업을 시작하기 전에 아래에 명시된 주의 사항들을 숙지한 후

지시 사항에 따르십시오.

점검 혹은 보수 절차에서 로봇의 작동이 필요한 경우

로봇의 작업 범위로부터 떨어져 있어야 합니다. 

컨트롤러 내부에 있는 부품들에 손을 대지 마십시오.

로봇 운용자가 위험 발생 시 비상 정지 버튼 스위치를

누를 수 있도록 로봇의 이동 및 주변을 계속해서 살피십시오.
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경 고

• 로봇을 작동시키지 않고 조정 혹은 보수를 할 경우에는 컨트롤러 및

외부 배전반의 스위치를 반드시 끄십시오.

 컨트롤러가 꺼진 후 5초 동안 컨트롤러의 내부 부품에 손을 대지 마십시오. 

 명시된 윤활유 및 그리스를 사용하십시오.

 본사 또는 MITSUBISHI에 의해 명시된 부품만 사용하십시오. 

조정하는 동안 이물질이 교환 부품 혹은 재 조립품을 오염시키지 않도록

주의하십시오.

 로봇 혹은 컨트롤러 위에 있는 부품 일체를 변경하지 마십시오. 

이를 변경하면 사양이 불 일치되거나 운용자의 안전을 위협할 수 있습니다. 

 조정 혹은 보수가 종료된 후 볼트 및 나사를 단단히 다시 조이십시오.

 로봇 조정 혹은 보수를 하는 동안 다른 사람들이 컨트롤 키 혹은 스위치를

만지지 않도록 로봇이 조정 혹은 서비스 되고 있음을 표시하는 표지판을

설치하십시오. 스위치 키 위에 잠금 장치를 제공하거나 필요한 경우

타인으로 하여금 계속 살피도록 하십시오. 
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볼 스크루 및 리니어 가이드(linear guide)에 그리스를 바를 때

다음의 주의 사항을 준수하십시오.

경 고

8-6-2. 그리스 취급 시 주의 사항

 그리스가 눈에 들어갈 경우 염증을 초래할 수 있습니다.

 그리스를 취급하기 전에 그리스가 눈에 들어가지 않도록 보안경을 착용하십시오.

 그리스가 피부에 접촉되면 염증이 생길 수 있습니다. 

안구 접촉을 예방하기 위해 반드시 보호 장갑을 착용하십시오. 

 삼키거나 먹지 마십시오(먹으면 설사나 구토를 일으킬 수 있습니다).

 용기를 열 때 손 및 손가락이 절단될 수 있으므로 보호 장갑을 착용하십시오.

 어린이들의 손이 닿지 않는 곳에 두십시오.

 스파크나 화재를 일으킬 수 있으므로 그리스를 가열하거나 불꽃에

닿지 않게 하십시오. 

8-6-3. 긴급 처방

 그리스가 눈에 들어갈 경우 약 15분 동안 깨끗한 물로 씻어낸 다음

의사의 처방을 받으십시오.

 그리스가 피부에 닿으면 비누와 물을 사용하여 완전히 씻어내십시오.

 삼켰을 경우 억지로 구토하지 말고 즉시 의사의 처방을 받으십시오. 
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8-6-4. 일일 점검

로봇 작동을 전후해서 다음 사항들을 매일 점검한다.

주 의

8-6-5. 3개월 주기 점검

다음 사항들을 3개월마다 점검하고 필요한 경우 그리스를 바른다.

권장하지 않은 그리스를 사용하면 볼 스크루, 리니어 가이드 및

리니아 부싱 축의 사용 수명이 단축될 수 있습니다. 
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8-6-6. 6개월 주기 점검

다음 사항들에 대해서는 6개월마다 점검하고 필요한 경우 조정하거나

그리스를 발라 준다.

주 의
권장하지 않은 그리스를 사용하면 볼 스크루, 리니어 가이드 및

리니아 부싱 축의 사용 수명이 단축될 수 있습니다. 
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8-6-7. 3년 주기 점검

다음 사항들을 3년마다 점검한 후 문제점이 발견되면 당사에 연락하십시오. 

부품이 장기적으로 혹은 빈번하게 사용될 경우 점검 주기를 보다 단축하여

설정하십시오.

★ 보다 자세한 내용은 동봉한 로봇 매뉴얼을 참조바랍니다.
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8-7. 가동 시 점검

점검주기
점검내용항목UNIT

6월매월매주시작시

●1. 흐름이 원활한가?
Robot

이송부
●2. 걸리는 부위는 없는가? 

●1. 이상 소음, 진동 발생여부 확인동작시
소음 및 진동 ●2. 볼트 조임 상태 확인

●1. 실린더의 작동 여부 확인

IC 공급

공급부

●2. Rail 위치 확인

●3. Rail 이물 및 손상 여부 확인

●1. 실린더의 작동 여부 확인
방열판 공급

●2. Conveyor 작동 여부 확인

●1. 도포 여부 확인
도포Grease

●2. Grease 유무 확인

●●1. 비상정지 스위치의 작동 여부 확인

버튼 작동
Cable

제어판 ●2. 각종 버튼의 작동 여부 확인

●3. 연결 Cable 및 Connecter 상태 확인
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PACKING LIST...................................................147

부품 구입처....................................................148 

부 록
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SERIAL NO :

PACKING DATE : . .

PACKING INSPECTION : (SIGN)

PACKING LIST

Heat Sink 자동 조립기
Nexpro LHS-800 Packing List



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

-148-

CheckQ’tyDescriptionNo

(        )1Nexpro LHS- 8001

(        )1User Manual2

3

4

5

6

7

8

9

10

11



Heat Sink 자동 조립기 Nexpro LHS-800

-149-

▶ 공압부품 구입처

1. 국내

① 본사 서비스팀

② 판매 대리점

③ List 참조 후 해당 Maker 대리점

2. 해외

① SMC 부품(현지법인) 

② 각국 판매 대리점

부품 구입방법
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▶ 전기.전자 부품 구입처

1. 국내

① 본사 서비스팀

② 판매 대리점

2. 해외

① Mitsubish 부품(현지법인)

② 각국 판매 대리점
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▶ 소모품 구입처

1. 국내

① 본사 서비스팀

② 판매 대리점

2. 해외

① 본사 서비스팀

② Distributors 




